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Typenblatt zur Zulassung

Zulassungsgegenstand: ANP — Einstabanker SAS 670
aus Gewinde stahl S 670/800 mit Gewinderippung
@ 18, 22, 25, 28, 30, 35, 43, 50, 57.5, 63.5und 75 mm als Kurz-
zeitanker, als Kurzzeitanker flr einen erweiterten
Kurzzeiteinsatz, und als Daueranker

Zulassungsinhaber: ANP — SYSTEMS GmbH
Christophorusstraflie 12
5061 Elsbethen / Osterreich

Hersteller des Stahlzuggliedes STAHLWERK ANNAHUTTE

und der Schraubkomponenten: Max Aicher GmbH & Co. KG
Max-Aicher-Allee 1 + 2
83404 Ainring — Hammerau / Deutschland

Hersteller der Zubehorteile: Die Hersteller der Zubehérteile sind im Uberwachungsvertrag
angefuhrt.

Hersteller der ankerspezi- ANP - SYSTEMS GmbH

fischen Komponenten und Christophorusstraf3e 12

des Korrosionsschutzes: 5061 Elsbethen / Osterreich

Fremduberwachung: TUV AUSTRIA TVFA Prif- und Forschungs GmbH
(TUV AUSTRIA TVFA)

Geltungsbereich: Republik Osterreich
BundesstralRen

Geltungsdauer: ab sofort bis auf Widerruf,

langstens jedoch bis 18.12.2025
Bedingung: jahrliche Vorlage der Fremdiberwachung

Bezugsnorm: ONORM EN 1537: 2015
Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau - Verpressanker

ONORM B 1997-1-1: 2013

Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1-1: Allgemeine Regeln, Nationale
Festlegungen zu ONORM EN 1997-1 und nationale
Erganzungen

Die Zulassung umfasst 13 Seiten und 20 Anlagen.
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| Allgemeine Bestimmungen

1. Mitdieser Zulassung durch das BMK (Bundesministerium fur Klimaschutz, Umwelt, Energie,
Mobilitat, Innovation und Technologie) ist der Nachweis Uber die Brauchbarkeit des Zulas-
sungsgegenstandes fur den vorgesehenen Verwendungszweck erbracht. Die Zulassung wird
auf der Grundlage von nicht harmonisierten technischen Spezifikationen und unbeschadet
maoglicher Schutzrechte Dritter erteilt.

2. Die Beurteilung der Brauchbarkeit des Zulassungsgegenstandes erfolgt durch Vorlage
von entsprechenden Prifungsergebnissen und Berichten nach den entsprechenden
Eurocodes, Normen und Richtlinien hinsichtlich der maRgebenden Eigenschaften und des
Anwendungsbereiches.

3. Soweit technische Spezifikationen bzw. Normen und Richtlinien im Typenblatt ohne
Ausgabedatum angefiihrt werden, ist die aktuelle Ausgabe als maligebend anzusehen.

4. Der Zulassungsinhaber ist fur die Konformitdt des Bauproduktes mit der Zulassung
verantwortlich und gewahrleistet alle fir das Bauprodukt zugesicherten Eigenschaften.

5. Die Zulassung bezieht sich ausschlieBlich auf das Bauprodukt des genannten Herstellers
und Zulassungsinhabers.

6. Das BMK ist berechtigt, auf Kosten des Zulassungsinhabers Uberprifen zu lassen, ob die
Bestimmungen dieser Zulassung und des Typenblattes eingehalten werden.

7. Die Zulassung wird widerruflich erteilt. Dies gilt besonders bei neuen technischen
Erkenntnissen und Normen.

8. Das Zulassungsschreiben und das Typenblatt zur Zulassung durfen nur vollstandig
wiedergegeben werden. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen nicht in
Widerspruch zu der Zulassung stehen.

9. Der Zulassungswerber verpflichtet sich, die zulassungserteilende Stelle, das ist das Bundes-
ministerium far Klimaschutz, Umwelt, Energie, Mobilitat, Innovation & Technologie, Abteilung
IV/IVVS2, von wesentlichen Anderungen, insbesondere vom Auslaufen von Uberwachungs-
vertragen oder von konstruktiven Anderungen des Zulassungsgegenstandes, unverziiglich
in Kenntnis zu setzen.
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Il Besondere Bestimmungen
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1. Allgemeines

Die Planung, die Bemessung, die Ausfiihrung, die Prifung und Uberwachung von
Verpressankern darf nur von Unternehmen mit entsprechenden Fachkenntnissen, Erfahrungen
und einschléagig ausgebildetem Fachpersonal vorgenommen werden.

Die Verantwortlichkeiten fiir die Planung, die Bemessung, die Ausfiuihrung, die Prifung und
Uberwachung sind fir die Durchfiihrung eines Bauprojektes vertraglich festzulegen. Uber das
Ankersystem, die Ankerherstellung und den Einbau sind entsprechende Aufzeichnungen und
Protokolle zu fuhren.

Unter Hinweis auf ONORM B1997-1-1 sind wahrend der Nutzungsdauer des Ankers regelméaRige
Inspektionen zur Instandhaltung erforderlich, die in der Planung festzulegen sind. Der
Mindestumfang ist in der Norm angegeben.

Bei den vorliegenden Ankern handelt es sich um eine Systemzulassung bestehend aus
einem Stabstahl S 670/800 mit Gewinderippung, einer geschraubten Muffenverbindung und
einer geschraubten Endverankerung. Der Stabstahl S670/800 weist dabei gegenuber einem
ublichen Betonrippenstahl eine héhere Festigkeit auf. Die angefiihrten Systemkomponenten sind
Erzeugnisse des Stahlwerkes Annahitte.

Der Hersteller des Zugtraggliedes, der Ankerkomponenten und des Korrosionsschutzsystems hat
fur diese die Konformitat mit der Zulassung zu gewéhrleisten. Die Verantwortung dartiber tragt
der Zulassungsinhaber.

2. Bezugsnormen

ONORM EN 1537: 2015 Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau - Verpressanker

ONORM EN 1990: 2013 Eurocode — Grundlagen der Tragwerksplanung

ONORM EN 1992-1-1: 2015 Eurocode 2 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton-
und Spannbetontragwerken — Teil 1-1:
Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau

ONORM EN 1997-1: 2014 Eurocode 7 — Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln

ONORM B 1997-1-1: 2013 Eurocode 7 — Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln — nationale Fest-
legungen zu ONORM EN 1997-1 und nationale Erganzungen

ONORM B 4707: 2017 Bewehrungsstahl - Anforderungen, Klassifizierung und
Prufung

ONORM EN 206: 2017 Beton: Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat

ONORM EN 445: 2008 Einpressmortel fur Spannglieder — Prufverfahren

ONORM EN 446: 2008 Einpressmortel fir Spannglieder — Einpressverfahren

ONORM EN 447: 2017 Einpressmortel fur Spannglieder — Allgemeine Anforderungen

ONORM EN ISO 9001: 2015 Qualitatsmanagementsysteme — Anforderungen



ANP — SYSTEMS GMBH

GZ. 2020-0.280.660

ONORM EN ISO 22477-5: 2019

ONORM EN 10293:2015

ONORM EN 10025-2: 2011

ONORM EN 10217-1:2019

ONORM EN 10216-1:2014

ONORM EN 12501-1:2003

ONORM EN 12501-2:2003

ISO 4026:2003

ONORM EN ISO 683-2:2018

ONORM EN 10210-1:2016

DIN 8061:2016

DIN 8062:2009

ONORM EN ISO 17855-1:2015

ONORM EN ISO 17855-2:2020

ONORM EN ISO 9969:2016
DIN 8074:2011
DIN 8075:2018

EAD 160015-00-0102

ETA-13/0022 OIB
vom 21.12.2018

ETAG 013: 2002

Seite: 5

Entwurf: Geotechnische Erkundung und Untersuchung -
Prifung von geotechnischen Bauwerken und Bauwerks-
teilen — Teil 5: Prifung von Verpressankern

Stahlguss - Stahlguss fur allgemeine Anwendungen

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen - Teil 2: Techni-
sche Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustéhle

Geschweil3te Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Techni-
sche Lieferbedingungen - Teil 1: Elektrisch geschweif3te und
unterpulvergeschweildte Rohre aus unlegierten Stahlen mit
festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen - Technische
Lieferbedingungen - Teil 1: Rohre aus unlegierten Stahlen mit
festgelegten Eigenschaften bei Raumtemperatur

Korrosionsschutz metallischer Werkstoffe - Korrosionswahr-
scheinlichkeit in Boden - Teil 1: Allgemeines

Korrosionsschutz metallischer Werkstoffe - Korrosionswahr-
scheinlichkeit in Bdden - Teil 2: Niedrig- und unlegierte Eisen-
werkstoffe

Hexagon socket set screws with flat point

Fur eine Warmebehandlung bestimmte Stéhle, legierte Stahle
und Automatenstahle - Teil 2: Legierte Vergutungsstéhle

Warmgefertigte Hohlprofile flr den Stahlbau - Teil 1: Allgemei-
nes

Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) - All-
gemeine Guteanforderungen, Prifung

Rohre aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC-U) —
Mal3e

Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1. Bezeich-
nungssystem und Basis fir Spezifikationen

Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 2: Herstel-
lung von Probekorpern und Bestimmung von Eigenschaften

Thermoplastische Rohre - Bestimmung der Ringsteifigkeit
Rohre aus Polyethylen (PE) - PE 80, PE 100 — Mal3e

Rohre aus Polyethylen (PE) - PE 80, PE 100 - Allgemeine Gu-
teanforderungen, Prifungen

Kit for rock and soil anchors - Kit with thread bars (vormals
ETAG 013)

Rock and soil anchor system SAS with thread bars S 670,
diameter 18 to 63.5 mm

Richtlinie fur die europdische technische Zulassung von
Spannsystemen flr das Vorspannen von Tragwerken
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RVS 08.22.01: 2013 Verpressanker, zugbeanspruchte Verpresspfahle und Nagel
3. Beschreibung des Verpressankers

Der ANP - Einstabanker SAS 670 verwendet als Zugglied einen durchgehend rechtsgangigen
schraubbaren

Stabstahl S 670/800 mit Gewinderippung
@ 18, 22, 25, 28, 30, 35, 43, 50, 57.5, 63.5und 75 mm

fur den speziellen Anwendungsbereich in der Geotechnik. Der Stahl weist gegenuber
einem normierten Betonstahl hohere Festigkeitswerte auf und ist in die Gruppe hochfester
Betonstéhle mit Gewinderippung einzuordnen. Der Stabstahl S670/800 ist ebenfalls Gegenstand
der Ankerzulassung des ANP - Einstabankers SAS 670.

Ausgefiihrt werden nach den Vorgaben der Ankernorm ONORM EN 1537:

- Kurzzeitanker mit glatter Verrohrung in der freien Stahllange und Dichtrohr im Ankerkopf-
bereich.

- Kurzzeitanker fir einen erweiterten Kurzzeiteinsatz oder flr aggressive
Bodenbedingungen und héheren Korrosionsschutzanforderungen mit glatter Verrohrung
und einem Schutzanstrich des Stabstahles mit Korrosionsschutzmasse in der
freien Stahllange, Dichtrohr, Stahlkappe und Verflllung mit Korrosionsschutzmasse
im Ankerkopfbereich.

- Kontrollierbare  Daueranker mit glatter Verrohrung in der freien Stahllange und
PE-Ripprohr Uber die gesamte Ankerlange, Dichtrohr, Stahlkappe und Verfullung mit
Korrosionsschutzmasse im Ankerkopfbereich.

Der Ankerkopf muss den Anforderungen des EAD 160015-00-0102 (vormals ETAG 013) geni-
gen und besteht aus einer Kugelbundmutter und einer quadratischen Ankerplatte mit Aufnahme-
konus. An der Ankerplatte ist ein Stahlrohr zur Ausbildung des Korrosionsschutzes im Ankerkopf-
bereich dicht angeschweil3t. Eine Kopplung des Stahlzuggliedes mittels Gewindemuffe ist in der
freien Stahllange bzw. im Ubergangsbereich freie Stahllange — Verankerungslange moglich.

Der Ankerstab wird in ein vorgebohrtes Bohrloch eingebracht. Die Verankerungslange wird im
Bohrloch durch Abstandhalter zentriert und durch Verpressmortel mit dem Baugrund verbunden.

Unter Verwendung einer speziellen Abhebevorrichtung lasst sich der Ankerkopf
abheben.

Die nach ONORM EN 1537 ausgefiihrten Korrosionsschutzsysteme des ANP-Einstabankers
werden fur die folgende Nutzungsdauer vorgesehen:

- Kurzzeitanker fir eine Nutzungsdauer bis zu 2 Jahren

- Kurzzeitanker fur einen erweiterten Kurzzeiteinsatz fur eine geplante Nutzungsdauer
von mehr als 2 Jahren und bis zu 7 Jahren

- Daueranker flr eine dauerhafte Nutzung von mehr als 2 Jahren.
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Die Angaben zur Nutzungsdauer kdnnen nicht als eine vom Hersteller oder von der Zulassungs-
stelle tbernommene Garantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich als Hilfsmittel zur Aus-
wahl des richtigen Produktes angesichts der erwarteten und wirtschaftlich angemessenen Nut-
zungsdauer des Tragwerkes zu betrachten.

Detailangaben Uber das Ankersystem enthalten die folgenden Anlagen:

Anlage 1: Kurzzeitanker

Anlage 2: Kurzzeitanker fur den erweiterten Kurzzeiteinsatz

Anlage 3: Daueranker

Anlage 4: Muffenverbindungen

Anlage 5: Bemessungswerte der Ankerkraft sowie zulassige Prifkrafte des Ankers
nach ONORM B 1997-1-1

Anlage 6: Achs- und Randabsténde des Ankersystems

Anlage 7 bis 8: Geometrie und Materialkennwerte des Stabstahles — Nennmaf3e, Nennge-
wicht/Rippengeometrie

Anlage 9 bis 17: Zubehorteile und Komponenten des Korrosionsschutzsystems mit

Abmessungen und Werkstoffangabe

Anlage 18 bis 20: Herstellen von Verpressankern, Aufbau des werksseitigen Korrosions-
schutzes, Transport, Lagerung und Einbau und Einbau des Ankerkopfes

4. Anwendungsbereich

Verpressanker sind Einbauelemente, die eine aufgebrachte Zugkraft auf eine tragende Schicht
im Baugrund nach den Grundsatzen der Ausfiihrung von geotechnischen Arbeiten Ubertragen.
Unter Baugrund ist sowohl Boden als auch Fels zu verstehen.

Die Ankernorm ONORM EN 1537 ist eine Anwendungsnorm und enthalt Angaben uber die
Durchfihrung von  Ankerarbeiten, geotechnische Untersuchungen, Baustoffe und
Bauprodukte, Ausfiihrung, Prifung und Uberwachung von Ankern. Im Anhang der Norm
werden informative Angaben zu den Materialeigenschaften von Korrosionsschutzmassen
gemacht, weiters werden der Ankeraufbau und die Ausbildung des Korrosionsschutzes beim
Kurzzeit- und Daueranker angegeben.

Die Grundlagen fir ein Bemessungskonzept von Tragwerken nach dem Grenzzustand der
auReren Tragfahigkeit werden in ONORM EN 1990 angegeben. Die Bodeneigenschaften sind
dabei nach ONORM EN 1997-1 zu bestimmen.

Die Bemessungsgrofien des Ankers fur den Grenzzustand der inneren Tragfahigkeit werden in
ONORM B 1997-1-1 definiert und deren Tragfahigkeit in Abhangigkeit von Schadensfolge-
klassen angegeben. Diese Norm legt nationale Parameter zu ONORM EN 1997-1 fest und ist mit
ihr gemeinsam anzuwenden.
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5. Baustoffe und Bauprodukte
5.1 Zugglied

5.1.1 Eigenschaften und Einstufung des Stahlzuggliedes

Als Zugglied wird ein mikrolegierter, warmgewalzter und walzhitzeverguteter Stabstahl
S 670/800 @ 18 bis 75 mm mit rechtsgangigen Gewinderippen nach ONORM B 4707 verwendet
und ist eine Komponente des vorliegenden Ankersystems ,, ANP - Einstabanker SAS 670 “.

Die wesentlichen KenngrofRen des Stabstahles sind:

Durchmesser: @ 18, 22, 25, 28, 30, 35, 43, 50, 57.5, 63.5 und 75 mm
charakteristische Streckgrenze Rpo,2= 670 N/mm?

charakteristische Zugfestigkeit Rm = 800 N/mm?

bezogene Rippenflache fr= 0,075

Duktilitat Ag: *5 %

X X X X X

Die bezogene Rippenflache des Stabstahles mit Gewinderippung erfiillt gemal ONORM EN 1537
die Anforderungen an die Verbundwirkung in der Verankerungslange des Zuggliedes.

Die Geometrie und WerkstoffkenngroRen des Stabstahles sind in den Anlagen 7 und 8
zusammengestellt.

Die Anlagen 1 bis 4 enthalten Systemzeichnungen tber den Aufbau des ANP - Einstabankers
SAS 670.

5.1.2  Anforderungen an die Tragfahigkeit des Ankers

Die Zugtragfahigkeit des Einstabankers — bestehend aus den Systemkomponenten: Zugglied,
Ankerkopf und Muffe — weist unter Hinweis auf das EAD 160015-00-0102 (vormals ETAG 013)
erfolgten Prifungen in Bezug auf die charakteristische Bruchkraft des Zuggliedes einen Wir-
kungsgrad von 100 % auf.

In der Anlage 5 sind die Bemessungswerte des Materialwiderstandes des
Ankerzuggliedes R4 fir die innere Tragfahigkeit des Ankers nach Schadensfolgeklassen CC 1,
CC 2 und CC 3 gemalR ONORM B 1997-1-1 zusammengestellt.

Bei den Bemessungswerten des Ankerzugliedes lassen sich naherungsweise folgende
Schlupfwerte angeben:

Zugglied J18—-75mm: Spannanker: 3,0 mm
Muffenverbindung: 3,0 mm.

In Anlage 5 sind ebenfalls die maximal zuldssigen Prifkrafte des Ankersystems nach den
Bedingungen der ONORM B 1997-1-1 angegeben. Die erforderlichen Prufkrafte gegen
Herausziehen des Ankers sind fiir alle Bemessungssituationen nach der &uf3eren Tragfahigkeit
mit einem Sicherheitsbeiwert nach ONORM B 1997-1-1 zu ermitteln. Die maximalen Priifkrafte
durfen dabei nicht Giberschritten werden.

Die nach den Bedingungen des EAD 160015-00-0102 (vormals ETAG 013) bei einer Oberspan-
nung von 0.65 R und 2x10° Lastwechsel nachgewiesene Dauerschwingfestigkeit des Einstaban-
kers betragt:

Zugglied @18 - 43 mm: 55 N/mm?
@ 50 - 75 mm: 40 N/mm?2
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5.2 Ankerkopf
5.2.1  Ankerkopfausbildung

Der Ankerkopf besteht aus einer Kugelbundmutter 55° und einer quadratischen Ankerplatte mit
einem Konus von 55°. Zur Abdeckung der Anforderungen an den Korrosionsschutz ist ein
Stahlrohr an der Ankerplatte zur Abdichtung gegen das Hullrohr der freien Ankerlange dicht
angeschweil3t. Bei einem Auflager mit Aussparungsrohr sind die Ankerplatte und Unterlagsplatte
zentriert aufzusetzen. Eine Winkelabweichung des Ankerkopfes lasst sich durch ein
Winkelausgleichsrohr ausfiihren.

Der Ankerkopf ist nach den Bedingungen der ONORM EN 1537 konstruiert.

Angaben zu den wesentlichen Systemgrof3en der Zubehorteile inklusive Werkstoffen sind in den
Anlagen 9 und 10 enthalten. Fur den Korrosionsschutz im Ankerkopfbereich wird ein Petrola-
tumprodukt bzw. ein Gel nach Anlage 14 verwendet.

Fur den Fall einer mdglichen Gefahrdung durch ein Herausschiel3en des Ankerkopfes infolge
vorzeitigen Bruches des Zuggliedes ist eine Ankerkopfsicherung anzuordnen. Diese Sicherung
ist fur die dabei auftretende StoRkraft zu bemessen und nach den d&rtlichen Gegebenheiten
bauseits auszufuhren. Weitere Mdglichkeiten sind die einbetonierte Verankerung oder das
Vorsetzen einer Betonschiirze.

5.2.2  Lastibertragung auf das Tragwerk

Die Lastibertragung des Ankerkopfes auf das Tragwerk erfolgt tber einen Betonkdrper ohne
Zusatzbewehrung (Spaltzugbewehrung). Grundlage fur die Bemessung sind die Anforderungen
des EAD 160015-00-0102 (vormals ETAG 013). Mit den folgenden Gro3en wird in Bezug auf die
charakteristische Bruchkraft des Zuggliedes ein Wirkungsgrad von 130 % eingehalten:

- Betondruckfestigkeit zum Vorspannzeitpunkt fem,o, cube 150 * 25 N/mm?2
- Mindestbetongiite « C 20/25 gemaR ONORM EN 206
- Achs- und Randabstéande nach Anlage 6

Bei Verwendung der Unterlagsplatte nach Anlage 10 fur Auflager auf gro3e Abstande ist eine
Mindestbetongiite von «C 25/30 bzw. in Verbindung mit einem Winkelausgleich eine
Mindestbetongiite von « C 30/37 gemal ONORM EN 206 zu verwenden. Die Achs- und
Randabstande nach Anlage 6 bleiben davon unberihrt.

5.3 Muffenverbindung

Das Stahlzugglied kann tiber eine Muffe in der freien Stahllange bzw. im Ubergangsbereich freie
Stahllange — Verankerungslange gekoppelt werden. Die Muffe ist gegen Herausdrehen mit
Schrauben gesichert. Die freie Dehnung des Zuggliedes darf dabei durch eine
Bewegungsbehinderung des Koppelelementes nicht beeintrdchtigt werden. Angaben zu den
wesentlichen Systemgréf3en der Muffe enthalt Anlage 10 .

54 Verpressmortel

Alle eingebauten Stabzugglieder ohne und mit einer Korrosionsschutzumhillung in der
Verankerungslange weisen eine aul3ere Zementmortellberdeckung von mindestens 10 mm zur
Bohrlochwand auf. Eine Zentrierung erfolgt durch Abstandhalter. Fir den Aufbau des
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Verpresskorpers muss der Zementmortel den Bedingungen der ONORM EN 1537 entsprechen.
Bei einem Zementmortel mit einer Druckfestigkeit ¢« 40N/mmz2 kann eine Verbundfestigkeit von
6N/mm?2 angesetzt werden.

Bei der Auswahl des Zementes fur den Verpresskorper, der in Berlihrung mit dem Baugrund
steht, sind die Einwirkungen der Bodenbedingungen nach den Expositionsklassen gemali
ONORM EN 206 zu berticksichtigen.

Der Daueranker wird mit einem PE-Ripprohr tiber seine gesamte Ankerlange aufgebaut und weist
eine innere Zementmartelschicht zwischen PE-Ripprohr und Stab von mindestens 5 mm auf.

Der Stab wird im Ripprohr durch eine PE-Schnur bzw. Abstandhalter zentriert.
Der verwendete Zementmortel muss den Normen ONORM EN 445, ONORM EN 446 und
ONORM EN 447 entsprechen.

55 Korrosionsschutz

ONORM EN 1537 gibt Beispiele fir die Ausfihrung von Korrosionsschutzsystemen
bei Kurzzeit- und Dauerankern an. Ebenso werden die Bedingungen fur einen Kurzzeitanker bei
einem erweiterten Kurzzeiteinsatz oder fur aggressive Bodenbedingungen angegeben.

Die vorliegenden Ankersysteme entsprechen den angefuhrten Grundsatzen des
Korrosionsschutzes dieser Norm. Die Aufbringung des Korrosionsschutzsystems und die
Herstellung des Verpresskorpers erfolgt werkseitig.

Der Aufbau des Korrosionsschutzes wird nachfolgend schematisch beschrieben. Die
Komponenten des Ankerkopfes und des Korrosionsschutzes sind mit Abmessungen und
Werkstoffangabe in den Anlagen 11 bis 17 zusammengestellt.

55.1 Kurzzeitanker

Die Anlage 1 enthélt eine schematische Darstellung des Kurzzeitankers mit Detailangaben zum
Korrosionsschutz. Der Korrosionsschutz wird in den unterschiedlichen Ankerbereichen wie folgt
gewabhrleistet:

Verankerungslange: Zementmorteliberdeckung ¢ 10 mm gegen die Bohrlochwand,
Zentrierung im Bohrloch tber dul3ere Abstandhalter

Freie Stahllange: Glattes Hullrohr Wanddicke «2,0 mm mit Endabdichtungen mittels Kle-
beband gegen Wassereintritt.

Muffenverbindung: Freie Stahllange:
Muffenrohr Wanddicke « 2,0 mm mit Endabdichtungen mittels
Schrumpfschlauch

Ubergangsbereich freie Stahllange — Verankerungslange:
Zementmdrteliberdeckung Muffe - Stahlaustritt

Ankerkopf: Das an der Ankerplatte angeschweil3te Stahlrohr Uberlappt das glatte
Hullrohr am luftseitigen Ende der freien Stahllange.
Der Korrosionsschutz des Ankerkopfes wird nach Bedarf entsprechend
ONORM EN 1537 ausgefiihrt.
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55.2 Kurzzeitanker flir einen erweiterten Kurzzeiteinsatz

Die Anlage 2 enthalt eine schematische Darstellung des Kurzzeitankers fir einen erweiterten
Kurzzeiteinsatz mit Detailangaben zum Korrosionsschutz. Der Korrosionsschutz wird in den
unterschiedlichen Ankerbereichen wie folgt gewahrleistet:

Verankerungslange: Zementmorteliberdeckung ¢ 10 mm gegen die Bohrlochwand,
Zentrierung im Bohrloch Uber au3ere Abstandhalter

Freie Stahllange: Der Ankerstab ist mit Korrosionsschutzmasse eingestrichen. Glattes
Hullrohr Wanddicke < 2,0 mm mit Endabdichtungen mittels Schrumpf-
schlauch gegen Wassereintritt.

Muffenverbindung: Freie Stahllange:
Muffenrohr Wanddicke ¢ 2,0 mm, Beschichtung der Komponenten aus
Stahl mit Korrosionsschutzmasse, Endabdichtungen mittels Schrumpf-
schlauch

Ubergangsbereich freie Stahllange — Verankerungslange:
Zementmdrteliberdeckung Muffe - Stahlaustritt

Ankerkopf: Das an der Ankerplatte angeschweil3te Stahlrohr ist gegen das glatte
Hullrohr mit einem Dichtring abgedichtet. In diesem Bereich ist der
Stabstahl mit Korrosionsschutzmasse zu beschichten.

Nach dem Spannen des Ankers wird der Stabiberstand mit
Korrosionsschutzmasse dick eingestrichen und eine Schutzkappe aus
Stahl oder Kunststoff dicht montiert. Alternativ kann die Schutzkappe
auch mit Korrosionsschutzmasse verfillt werden.

5.5.3 Daueranker

Die Anlage 3 enthalt eine schematische Darstellung des Dauerankers mit Detailangaben zum
Korrosionsschutz. Der Korrosionsschutz wird in den unterschiedlichen Ankerbereichen
wie folgt gewahrleistet:

Verankerungslange : Ripprohr Wanddicke < 1,0 mm mit einer inneren Zementmortelschicht
*5mm gegen den Ankerstab. Die Zentrierung des Ankerstabes im
Ripprohr erfolgt Uber eine Schnur oder Gber Rippendistanzhalter.

AuRere Zementmorteliberdeckung « 10 mm gegen die Bohrlochwand,
Zentrierung im Bohrloch tber du3ere Abstandhalter.

Erdseitiges ~ Ankerende ist durch eine Kunststoffkappe
abgeschlossen.

Freie Stahllange: Das Ripprohr der Verankerungslange ist samt innerer Zementmortel-
schicht weitergefthrt.

Dartber glattes Hullrohr Wanddicke < 1,7 mm mit Endabdichtungen mit-
tels Klebeband gegen Wassereintritt.

Muffenverbindung: Freie Stahllange:
Muffenrohr Wanddicke < 2,0 mm, Beschichtung der Komponenten aus
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Stahl mit Korrosionsschutzmasse, Endabdichtungen mittels Schrumpf-
schlauch

Ubergangsbereich freie Stahllange — Verankerungslange:
Ausfihrung mit zweilagigem Schrumpfschlauch

Ankerkopf: Das an der Ankerplatte angeschweif3te Stahlrohr ist gegen das Ripprohr
mit zwei Profilringen abgedichtet und wird nach dem Spannen mit
Korrosionsschutzmasse verfiillt.

Die Ankerplatte mit angeschweil3tem Stahlrohr ist mit einem stahlbau-
mafigen Korrosionsschutz beschichtet oder feuerverzinkt.

Nach dem Spannen des Ankers wird eine feuerverzinkte oder
beschichtete Schutzkappe aus Stahl oder eine Kunststoffkappe auf der
Ankerplatte dicht aufgesetzt und mit Korrosionsschutzmasse
verfullt.

Das Verfullen der Stahlkappe mit Korrosionsschutzmasse kann
entfallen, wenn der blanke Stabiliberstand und die Ankermutter
zweilagig mit Korrosionsschutzbinde umwickelt werden.

Bei Einbetonieren des Kopfes entfallen Kappe und Korrosionsschutz-
beschichtung.

6. Ankerherstellung und Einbau

Fur den Einbau des ANP - Einstabankers sind die Vorgaben der RVS 08.22.01 einzuhalten.
Hingewiesen wird darin als Voraussetzung zur Durchfihrung einer Verankerung auf den
rechtzeitigen Nachweis der Eignung des Ankersystems. Die Ausfuhrung der Arbeiten, die
Fuhrung von Aufzeichnungen und die Durchfiihrung von Prifungen sind nach den jeweiligen
Ausfihrungs- bzw. Prifnormen vorzunehmen.

Unter Verweis auf ONORM B 1997-1-1 gilt fir den Bereich BundestraBen die Eignung des
Ankersystems durch eine Zulassung des BMK als nachgewiesen. Beim Daueranker mit zugang-
lichem Ankerkopf sind wéahrend der Nutzungsdauer regelm&Rig Inspektionen in Form von visuel-
len Uberprifungen und Abhebekontrollen durchzufiihren. Gegebenenfalls sind Inspektionen auch
beim Kurzzeitanker mit einem erweiterten Kurzzeiteinsatz vorzusehen.

Eine Anleitung fur die werksseitige Herstellung des Korrosionsschutzes des Einstabankers, die
Handhabung und den Einbau einschlieBlich Spannen ist in den Anlagen 18 bis 20
beschrieben.

Der Zusammenbau und Einbau des ANP — Einstabankers darf nur unter Einhaltung der ange-
fuhrten Einbauanweisung mit einem nachweislich (personenbezogene Bestatigung) vom Zulas-
sungsinhaber geschultem Personal der Einbaufirma und unter ortlicher Bauaufsicht erfolgen.

Die Herstellung des bauseitigen Verpresskorpers liegt in der Verantwortung des ausfihrenden
Unternehmens. Der Einbau hat unter Kontrolle der ortlichen Bauaufsicht zur erfolgen.
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7. Prifungen
7.1 Werkstoffprifungen und Konformitatsnachwei s

7.1.1  Ankerkomponenten

Die Uberwachung der Produktion der Komponenten des ANP - Einstabankers SAS 670“ erfolgt
nach einem festgelegten Prifplan im Zustandigkeitsbereich des Herstellers Stahlwerk Annahditte.

7.1.2  Ankerspezifische Komponenten und Korrosionsschutz system

Der Hersteller des ANP-Einstabankers SAS 670 hat eine nach ONORM EN I1SO 9001 geregelte
werkseigene Produktionskontrolle durchzufiihren. Diese bezieht sich auf die durch den
Hersteller Stahlwerk Annahtte nicht abgedeckten Komponenten sowie auf die Herstellung des
Korrosionsschutzsystems.

Eine Dokumentation der durchgefiihrten Priifungen und Uberwachungen der Komponenten des
Einstabankers SAS 670 ist beim Hersteller des ANP - Ankers zu hinterlegen.

Die Inspektion ist durch eine akkreditierte Priif- und Uberwachungsstelle auf der Grundlage
eines Uberwachungsvertrages durchzufiihren, in dem auch der Umfang der Inspektion und der
werkseigenen Produktionskontrolle festgelegt ist. Ebenso sind im Uberwachungsvertrag alle Zu-
lieferbetriebe von Komponenten angefiihrt.

Ein Uberwachungsvertrag ist zwischen dem Zulassungsinhaber und der fremdiiberwachenden
Stelle abzuschlie3en. In jedem Herstellwerk ist eine Erstinspektion durchzufiihren. Die weitere
Inspektion ist mindestens einmal jahrlich durchzufiihren und bezieht sich auf eine Uberprifung
der werkseigenen Produktionskontrolle sowie auf eine Durchfiihrung von Stichprobenprifungen.
Innerhalb von 5 Jahren sind alle Dimensionen zu erfassen. Uber die Ergebnisse ist ein Bericht
auszufertigen.

7.2 Ankerprufungen

Auf der Baustelle sind Belastungspriifungen nach den Anforderungen ONORM B 1997-1-1
durchzufiihren und zu dokumentieren. Demnach sind Eignungspriifungen zur Uberprifung der
Planungsmafinahmen und zur Bestatigung des jeweiligen Bemessungsfalles an mindestens drei
Bauwerksankern durchzufihren.

Die Ankerpriifungen sind dabei nach ONORM EN ISO 22477-5 durchzufiihren. Das Priifverfahren
ist festzulegen.
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ANP —
SYSTEMS
GmbH

ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
Kurzzeitanker

Anlage 1

Ankersystem:

Ankerlange

| Uberstand | freie Stahllange L

Verankerungslange Ly,

= T

o

yxy&w y

Ankerkopf-Varianten:

Stahlauflager:

1,50m

Details:

A - A, Schnitt in Ltb B - B, Schnitt in Ltf

betoniert:

Auflager mit
Aussparungsrohr:
RN W/
\\\\ \\\\\\\\\\ \\ \\\ \\\\\\ \\\»\\\\/J\/
N/ -
Yyt \?\\\4 - PRV - - —/ <
3
AR TN AY
/ \\\g\\_i\\\\\\\\\\\\\\ )
C 25/30
Zugglied| max. G max. AY | Kehlnaht | min. Bohrloch @/ min. Verrohrungs @i ? @
%) bei Stahl- fur Dicke a | imKopf- | ohne |mit Muffe | mit Muffe %
auflager | Unterlags- bereich | Muffe L/ Ly in Ly 6!
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ®
18 3,5 56 74 @
22 80 3,5 55 50 60 74
25 5 65 74
28 5 70 87 a
90 160 59 55
30 5 75 87
35 100 6 71 65 85 99
43 130 6 87 78 100 99
50 140 7 99 90 110 114
57,5 150 8 99 90 122 134
63,5 160 200 10 112 105 134 149
75 170 12 137 125 137 149

1) Bei Verwendung der Unterlag

splatte fiir groBe Auflager ist eine Mindestbetonglite

von e C 25/30 fir Pos. 11 und bei Pos. 11a « C 30/37 gemaR ONORM EN 206 einzuhalten

2) Theoretische Mindest-Bohrlochdurchmesser (unverrohrt) und Mindest-Verrohrungsinnendurchmesser sind bezogen auf die Min-
destbetontiberdeckung. Werte fur die Federkorbdistanzhalter und Injizierschlauch sind nicht bertcksichtigt.

Stabstahl mit Gewinderippen
Kugelbundmutter
Ankerplatte mit Stahlrohr
Klebeband

Hillrohr, glatt
Federkorbdistanzhalter
Unterlagsplatte
Unterlagsplatte fur
Winkelausgleichsrohr
Winkelausgleichsrohr
Korrosionsschutzbeschichtung
bzw. Korrosionsschutzbinde
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS Kurzzeitanker fir einen erweiterten Kurzzeiteinsatz Anlage 2
GmbH
Ankersystem:

i Ankerlédnge |
| |
(Uberstand, freie Stahllange Ly Verankerungslange Ly,

[

Ankerkopf-Varianten:

Stahlauflager:

V

Y -
LA

betoniert:

Auflager mit

Aussparungsrohr: o
N

N

Details:

A - A, Schnittin Ltb

verschwei

B3

t

Zugglied| max. G max. AY | Kehinaht | min. Bohrloch @/ min. Verrohrungs @i ?

%) bei Stahl- fur Dicke a | imKopf | ohne |mit Muffe | mit Muffe
auflager | Unterlags- bereich | Muffe L/ Ly in Ly
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18 3,5 56 74
22 80 3,5 80 50 60 74
25 5 65 79
28 5 70 87
30 90 160 5 86 55 75 a7
35 100 6 93 65 85 99
43 130 6 118 78 100 114
50 140 7 118 90 110 134
57,5 150 8 131 90 122 134
63,5 160 200 10 131 105 134 149
75 170 12 149 125 128 149

1) Bei Verwendung der Unterlagsplatte fiir groBe Auflager ist eine Mindestbetongiite

von < C 25/30 fiir Pos. 11 und bei Pos. 11a

2) Theoretische Mindest-Bohrlochdurchmesser (unverrohrt) und Mindest-Verrohrungsinnendurchmesser sind bezogen auf die Min-
destbetoniiberdeckung. Werte fur die Federkorbdistanzhalter und Injizierschlauch sind nicht beruicksichtigt.

« C 30/37 gemalR ONORM EN 206 einzuhalten

@)
@
®
®
@D
®
@
)
@

B - B, Schnitt in Ltf

Stabstahl mit Gewinderippen
Kugelbundmutter
Ankerplatte mit Stahlrohr
Hillrohr, glatt
Federkorbdistanzhalter
Schrumpfschlauch
Unterlagsplatte
Unterlagsplatte fur
Winkelausgleichsrohr
Stahl-/Kunststoffkappe
Korrosionsschutzmasse
Winkelausgleichsrohr
Dichtring
Korrosionsschutzbinde
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS | L. canker Anlage 3
GmbH
Ankersystem:
| Ankerlange |
| |
| Uberstandl freie Stahllange Ltf | Verankerungslange Ltb |
| | | |
GED) DB ®
O @ va l o, e\l o ®
N\ bpl @ @ N
o b >
. 1,50m L 0,75m N
| 1 |
Ankerkopf-Varianten: Details:

Stahlauflager:

A - A, Schnitt in Ltb

betoniert:

Auflager mit
Aussparungsrohr:

AR
' 2N AR
= TS 1a O AIVEN SR
AN O O OO Y RN R RN
ERRLICR AR SRR R
SN C 25/30 o
Zugglied| mex.G | max. AD |Kehinaht [ min. Bohrloch @/ min. Verrohrungs @i 2 (@)  stabstahl mit Gewinderippen
: ) Dickea | : . 9] (@  Kugelbundmutter
1%} bei Stahl- far im Kopf ohne |mit Muffe ¥ | mit Muffe )
) . (®  Ankerplatte mit Stahlrohr
auflager | Unterlags- bereich | Muffe Le/ Ly in Ly (@  Hillrohr, gerippt
[n11rg] [mm] [mm] [r:rg] [mm] [mm] [m7g1] [mm] (®  Klebeband
> 80 3% 0 (6 Hullrohr, glatt
e . 80 70 20 87 (@D  Federkorbdistanzhalter
8 = 74 (@D Uunterlagsplatte
35 100 6 93 86 89 114 Winkelausgleichsrohr
43 130 6 118 100 104 134 (12 stahl-/KKunststoffkappe
50 140 7 118 100 114 134 @3 Injizier- und Endkappe
57,5 150 8 131 120 126 149 @ Profiing
63,5 160 200 10 131 120 138 149 (@5 Korrosionsschutzmasse
75 170 12 149 134 134 164 innerer Abstandhalter
) B o ) B @7 innerer Zementmortel
1) Bei Verwendung der Unterlagsplatte fur groBe Auflager ist e.llne ‘ll\/llndestbetongute. Winkelausgleichsrohr
von « C 25/30 fir Pos. 11 und bei Pos. 11a « C 30/37 gemalR ONORM EN 206 einzuhalten @ Korrosionsschutzbinde
2) Theoretische Mindest-Bohrlochdurchmesser (unverrohrt) und Mindest-Verrohrungsinnen-
durchmesser sind bezogen auf die Mindestbetontiberdeckung. Werte fiir die Federkorb-
distanzhalter und Injizierschlauch sind nicht berticksichtigt
3) Ausfihrung Muffenverbindung in Ltf / Lth: mit zweil. Schrumpfschlauch statt Muffenrohr

B - B, Schnitt in Ltf
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ANP —
SYSTEMS
GmbH

ANP — Einstabanker SAS 670

Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
Muffenverbindungen

Anlage 4

Muffenverbindungen — Kurzzeitanker

in Ubergangsbereich

freie Stahllange L« / Verankerungslange Lib

in freier Stahllange L

Spannweg

Muffenverbindungen — Kurzzeitanker fur einen erweiterten Kurzzeiteinsatz

in Ubergangsbereich

freie Stahllange L« / Verankerungslange Lib

[ o o

v s

o/ o o o

Muffenverbindungen — Daueranker

in freier Stahllange L

Spannweg

®- ®

SR R =

® B ki f®

in freier Stahllange L

Spannweg

m bzw.

el o

o 14

A
ERA

— -
7/

® @

e

o

) 7 \

N

= o /-. D.O-> =T \\

——

T

T

®

in Ubergangsbereich freie Stahllange L« / Verankerungslange Li:
Ausfihrung der Muffenverbindung mit 2-lagigem Schrumpfschlauch

in Verankerungslange Luw:

Ein Muffenstol} ist zu vermeiden, falls erforderlich ist die
Muffenverbindung mit 2-lagigem Schrumpfschlauch auszufiihren

06660008

.7 L
T\
@/ ®

Stabstahl mit Gewinderippen
Hillrohr, gerippt

Klebeband

Hillrohr, glatt

Muffe mit Verdrehsicherung
Schrumpfschlauch
Muffenrohr

Injizier- und Endkappe
Korrosionsschutzmasse
Korrosionsschutzbinde
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS Bemessungswert der Ankerkraft sowie zulassige Prifkrafte Anlage S
GmbH des Ankers nach ONORM B 1997-1-1

Bemessungswert der Materialwiderstande des Ankers nach ONORM B 1997-1-1

Zugglied Kraft char. Bemessungswert der Ankertragfahigkeit
an der 0,2% Bruchkraft nach Schadensfolgeklassen
@ Dehngrenze Rya=Rpox /(1,15 * )P

mm] Rpo 2« Rox CClundCC2, =1,0 Ccc3, =1,15
[kN] [kN] [kN] [kN]
18 170 204 148 129
22 255 304 222 193
25 329 393 286 249
28 413 493 359 312
30 474 565 412 358
35 645 770 561 488
43 973 1162 846 736
50 1315 1570 1143 994
57,5 1740 2077 1513 1316
63,5 2122 2534 1845 1605
75 2960 3535 2574 2238

D Faktor Kin Abhangigkeit von den Schadensfolgeklassen gemaR ONORM B 1997-1-1,

Teilsicherheitsbeiwert fir Spannstahl d = 1,15 nach ONORM EN 1992-1-1

Zulassige Prufkrafte des Ankers nach ONORM B 1997-1-1

Zugglied Kraft char. char. Ankerzug- Max. Priifkraft Pp pay 2
an der0,2% Bruchkraft tragfahigkeit
0] Dehngrenze
Rpo2x Rok Re=Ryag s 0,8 Ry 0,9 Rpoax

[mm] [kN] [KN] [kN] [kN] [kN]
18 170 204 148 163 153
22 255 304 222 243 230
25 329 393 286 314 296
28 413 493 359 394 372
30 474 565 412 452 427
35 645 770 561 616 581
43 973 1162 846 930 876
50 1315 1570 1143 1256 1184
57,5 1740 2077 1513 1662 1566
63,5 2122 2534 1845 2027 1910
75 2960 3535 2574 2828 2664

D Die Festlegekraft Po darf hochstens Po ” P« gewahlt werden,

Teilsicherheitsbeiwert d = 1,15 des Stahlzuggliedes gemar’ ONORM EN 1992-1-1
Das Ankerzugglied ist so zu bemessen, dass die angefihrte Priufkraft sowohl bei der Untersuchungs-,
Eignungs- und Abnahmeprifung nicht Gberschritten wird. MaRgebend ist der kleinere Wert.
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYGSTEQ/IS Achs- und Randabstande des Ankersystems Anlage 6
m

Achs- und Randabstande

Mechanische Verankerung ohne Zusatzbewehrung (Spaltzugbewehrung)

Aktuelle Betonfestigkeit zum Vorspannzeitpunkt fem,o,cuve 150 ¢ 25 N/mm2

Mindestbetongiite » C 20/25 nach ONORM EN 206.

Bei Verwendung der quadratischen Unterlagsplatte fir Auflager mit Aussparungsrohr betragt

die Mindestbetongiite nach ONORM EN 206 « C 25/30 bzw. in Verbindung mit einem
Winkelausgleich « C 30/37.

Zugglied Achsabstand Randabstand

1%} ay x

[mm] [mm] [mm]
18 185 85+c
22 200 90 +c
25 230 105+ c
28 250 115+ ¢
30 270 125+ ¢
35 310 145 + ¢
43 380 180+ ¢
50 450 215+ ¢

57,5 510 245 + ¢

63,5 560 270+ ¢
75 680 330+ ¢

¢ — Betondeckung der konstruktiven Bewehrung in Abhangigkeit der nationalen
Anforderungen bzw. von Expositionsklassen nach ONORM EN 206

......................

ax Ttnnmmamanns ¢ "esnmnnnnn us?

......................

= 5
r X *tuunufumnns " Yeannnnfzunnns .'7
X
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
SYSTEMS Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen A | 7
Geometrie und Materialkennwerte des Stabspannstahles — niage
GmbH Nennmal3e, Nenngewicht / Rippengeometrie
@ Stabspannstahl mit Gewinderippen
Formgebung
(90"»
©
// ©
*
—
Detail A Querschnitt
bs C
— — .
| |
mi ‘
| \> \\ |
| |
| \
i |
rechtsgangig
Nennmal3e und Nenngewicht / Rippengeometrie
Nenndurch- Nenn- Nenn- |Kerndurchmesser Gewinderippen
messer ) uerschnitt
masse a Hohe Breite |Abstand [Neigung| Radius
de G A dy, d, min. a b c R
[mm)] [kg/m] [mm?2] [mm)] [mm)] [mm] [mm] [mm] [grad] [mm)]
18 2,00 254 17,5 17,2 1,10 4.1 8,0 82,5 1,0
22 2,98 380 21,7 214 0,90 39 8,0 83,8 1,0
25 3,85 491 24,3 239 1,30 5,5 10,0 83,3 1,0
28 4,83 616 27,3 26,9 1,45 5,6 11,0 83,4 15
30 5,55 707 29,5 291 1,50 5,6 11,0 83,9 15
35 7,55 962 34,3 33,8 1,70 6,3 14,0 83,3 2,0
43 11,40 1452 42,4 41,9 2,00 8,0 17,0 83,4 2,0
50 15,40 1963 49,0 48,7 2,00 8,5 18,0 82,5 2,5
57,5 20,38 2597 56,2 55,7 2,40 9,8 20,0 83,3 2,5
63,5 24,86 3167 62,4 60,7 2,40 10,5 21,0 84,4 2,5
75 34,68 4418 74,0 72,5 2,60 12,0 24,0 84,4 3,0
D Zul. Abweichung von der Nennmasse + 4,5%
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS Geometrie und Materialkennwerte des Stabspannstahles - Anlage 8
Gm bH Mechanisch — technologische Eigenschaften
@ Stabstahl mit Gewinderippen
Eigenschaften und Anforderungen
Nenndurch- charakteristische
messer Streckgrenzkraft Bruchkraft
ds Fe” Fin
[mm] [kN] [kN]
18 170 204
22 255 304
25 329 393
1 28 413 493
30 474 565
35 645 770
43 973 1162
50 1315 1570
57,5 1740 2077
63,5 2122 2534
75 2960 3535
2 |Charakteristische Streckgrenze 2 Re N/mm? 670
3 |Charakteristische Zugfestigkeit ¥ R N/mm?2 800
4 |Streckgrenzenverhéltnis Rin/Re - t1,10
Gesamtdehnung bei Hochstkraft
5 |(ermitteltaus: A+ R, /E* 100 %) Ay % t5,0
6 |Bezogene Rippenflache fz - t 0,075
Dauerschwingfestigkeit 2%\« bei einer Oberspannung d.=18-43: 150
7 |von =07 Rynnem N/mm2  [ds=57,5u.635: 120
und N =2 x 10° Lastwechsel ds=75: 100 *
8 |Eignung zum Biegen nicht vorgesehen
9 |Eighung zum Schweif3en nicht vorgesehen
Y 5%-Fraktilwert
3 R, entspricht der Rpo2 - Dehngrenze
¥ E~205000 N/mm?
9 1,=0,375 Rpynem (Oberspannung 300 N/mm?) und N =2 x 10° Lastwechsel
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SYSTEMS

ANP —

GmbH

ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen

Zubehorteile:

Kugelbundmutter und Ankerplatte

mit angeschweil3tem Stahlrohr

Anlage 9

@ Kugelbundmutter

Material: G34CrMo4 nach ONORM EN 10293
Zugglied

% sw L 2, @, h

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18 32 35 24,5 43 13,5
22 36 45 28 53 17
25 41 50 32 60 19,5
28 46 55 35 67 22
30 50 60 35 71 24
35 60 70 43 83 29
43 70 85 52 102 36
50 80 100 65 116 35

57,5 90 115 67 137 50

63,5 100 125 73 151 56
75 120 150 86 178 66

Material:

Kurzzeitanker

Ankerplatte:
Stahlrohr:

@ Ankerplatte quadratisch mit Stahlrohr

S235JR nach ONORM EN 10025-2
P235 TR1/2 nach ONORM EN 10217-1/ ONORM EN 10216-1

x

Daueranker /

Kurzzeitanker fir erweiterten Kurzzeiteinsatz

a

I

—

Do

+

2

e /,/’/

/— 3 x Gewindebohrungen
M8, Tiefe: 20 mm

o o
1
dicht angeschweif3t ‘ ’[\ dicht angeschweift
Injizierbohrung .
i - ' stahlbauméBig beschichtet
oder feuerverzinkt
Zugglied Ankerplatte Stahlrohr
. Daueranker Y / Kurzzeitanker
Kurzzeitanker . o
fur erw . Kurzzeiteinsatz
%] a c 2, a, D, xs L g, xs L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18 100 25 27 39
22 110 30 32 47 44,5 x 2,3 635 x 2.6
25 125 30 35 53 ' '
28 135 35 40 59
48,3 x 2,3
30 145 35 40 63 70,0 x 2,6
35 170 40 47 73 60,3 x 2,3 150 76,1 % 2,6 300
43 210 50 58 90 76,1 x 2,6
101,6 x 2,9
50 240 55 70 110 88,9 x2,9
57,5 275 60 75 119 88,9 %29
114,3 x 3,2
63,5 300 65 82 131 101,6 x 2,9
75 325 70 88 147 127,0 x 3,2 133,0 x 3,6

D Bei einer héheren Korrosionsbelastung nach ONORM EN 12501-1,2 ist beim Daueranker fiir das Stahlrohr eine

um 1mm héhere Wanddicke (Abrostzuschlag) zu wahlen.
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ANP —
SYSTEMS
GmbH

ANP — Einstabanker SAS 670

Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen

Zubehorteile: Muffe mit Verdrehsicherung und
Unterlagsplatten

Anlage 10

Muffe mit Verdrehsicherung

Verdrehsicherung:

beidseitig mit jeweils 3 Gewindestiften mit
Innensechskant und Kegelkuppe nach ISO 4026

Material: @18 -63,5: S355J2 nach ONORM EN 10025-2
@ 75: 42CrMo4 nach ONORM EN ISO 683-2
Zugglied

1] a, L Gew indestift
[mm] [mm] [mm] [mm]

18 36 100

22 40 110

25 45 120

28 50 140 M8 +

30 55 150 ‘

35 65 170 ;

43 80 200 ‘

50 90 210 ®"” [ P _
57,5 102 250 M10 {j!g
63,5 114 300 |

75 108 260

@Unterlagsplatte quadratisch fur Auflager mit Aussparungsrohr

Material: S235JR nach ONORM EN 10025-2

Zugglied max. @ A
(0] bzw . Bohrloch a c 1] ¥ a ¥
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] Jr
E AN e
22 185 20 83 ‘ | + ‘ |
25 S S
8 j \\\\\ ‘\\‘ SN e
160 200 20 89 i J N

30 o , T
35 210 20 96 ‘ % (i
43 230 15 121 .

dA
50 270 15 121 + +
57,5 200 15 134 Daueranker:  stahlbaumiBig beschichtet
635 200 320 15 134 oder feuerverzinkt
75 345 15 153

Unterlagsplatte quadratisch mit LAngsschlitz fir Winkelausgleichsrohr

Material: S355J2 nach ONORM EN 10025-2

Zugglied
%] a c d max. L*
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 35 } 3 +
18 185 20 73 104 d ;
22 185 20 73 105 A %
25 185 25 73 107
28 200 25 79 116 | == R e B S
30 200 30 79 116
35 210 30 86 124
43 230 30 111 153 | |
50 270 30 111 153 " 1 -
57,5 300 30 124 168 ' a " ]
63,5 320 30 124 168
75 345 40 143 188

* variabel je nach Winkel
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
SYSTEMS Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen A | 11
Zubehorteile: Winkelausgleichsrohor, Muffenrohr und n age
GmbH Schrumpfschlauch
Winkelausgleichsrohr
Material: S235JRH nach ONORM EN 10210-1
Zugglied Rohrstiick h L Da L
@ @, xs A [mm ! B !
[mm] [mm] [mm] [ 5° [ 10° | 15° | 20° | 25° | 30° +—F
18 101,6 x 5,0 |
20 | 25 | 29 | 34 | 39 | 44 | 50 . ‘ T
22 101,6 x 5,4 < | ‘ ‘
25 1143x80 | 20 | 25 | 31 | 36 | 41 | 47 | 53 !
28 | \ = ‘
2 1330x80 | 25 | 31 | 37 | 43 | 50 | 57 | 64 ‘ ‘
35 139,7x100| 30 | 37 | 43 | 49 | 56 | 63 | 71 ! ‘
43 168,3x125( 35 | 43 | 50 | 58 | 66 | 75 | 84 l>
50 193,7x160| 35 | 44 | 53 | 61 | 71 | 81 | 91
57,5 219,1x17,5
40 | 50 [ 60 [ 70 | 80 | 92 | 104
63,5 219,1x 22,2
75 2445%x30,0| 45 | 56 | 67 | 78 | 90 | 103 | 116
@ Schrumpfschlauch
Material: warmschrumpfender Polyolefinschlauch
Zugglied |[Kurzzeitanker| Daueranker t L
k L |
. 1 1] g g ungeschrumpft/
geschrumpft
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18
] 7 22 >70
Q 25 >90
28
30 > 90 nach
35 >110 min 057 g edart
>110 min 1,0
43 b
>120
50
>120
57,5
> 140
63,5
> 140
75 >160

I\/qufenrohr, glatt

Material: PVC-U nach DIN 8061 / 8062, PE-HD nach ONORM EN ISO 17855-1,2
2 L y Zugglied | Kurzzeitanker | Daueranker
@ 3,192, 3,19 L2 min. t
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
- 18
: > 50/ 44
= - B R 63 /57
Q 25 55/49
450
N 28
63 /57
30 75/69
35 75169 90/84 2,0
43 90/84
=0 110/ 104 500
110/ 104
57,5
125/117
63,5 600
125/117
75 140/ 132

b Uberlappungen Schrumpfschlauch / Ripprohr sowie
Schrumpfschlauch / Muffenrohr mind. 7,5cm ungeschrumpft

2 Dehnung fir eine Freispielstrecke von bis zu 18m beriicksichtigt
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS Zubehorteile: Stahlkappe inkl. Zubehor Anlage 12
GmbH

@Stahlkappe, inkl. Zubehor

Material: S235JR nach ONORM EN 10025-2

5 VerschluBBstopfen 3/8", verzinkt
/ Deckel verschweil3t
e
N N ES R

/ Stahlhaube feuerverzinkt

2 Schrauben 3 x M8, verzinkt
N nach EN 24017
\ Unterlagsscheibe, verzinkt
3 / nach EN [SO 7091

I

’III d ’Ib
) di’ ) ™ Dichtungsring
! o K Material: Neopren, EPDM
¥ ¥
Zugglied Stahlrohr Flansch Hohe Dichtungsring
%] @, xt d h d, xd xs
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18 60,3 x 3,2 100 100 x 53 x 3
22 63,5 x 3,2 110 110 x57 x 3
25 76,1 % 3,2 115 115 x 69 x 3
28 88,9 x 3,2 135 200 135x82x 3
30 88,9 x 3,2 135 135x82x 3
35 95,0 x 3,2 142 142 x 88 % 3
43 114,0x 3,6 160 160 x 106 x 3
50 127,0x3,6 171 171 x 119 x 3
57,5 152,0 X 3,6 205 205 x 144 x 3
63,5 168,3 x 3,6 220 £ 300 220 x 161 x 3
75 193,045 239 239 x 184 x 3




GZ. 2020-0.280.660

ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
SYSTEMS Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen A | 13
Zubehorteile: Kunststoffkappe mit Schraubstutzen n age
GmbH
@Kunststoffkappe, inkl. Zubehor
Material: Kappe: PE-HD nach ONORM EN ISO 17855-1,2; PP nach EN ISO 9969
Dichtung: Neopren
Schraubstutzen: PE-HD nach ONORM EN I1SO 17855-1,2; PP nach EN ISO 9969
L gz i
-
_~— Schraubstutzen
_—— Dichtring
o o
L @d k
D1
—
< | I\
£ 1
i I ra Kunststoffkappe
1 N/
| >
|
L |
" G + — Dichtungsring
Dl ——
5 di
k i da i k
Zugglied Kunststoffkappe Schraubstutzen Dichtring Dichtungsring
] t @, xh 2, SwW g, L g, xa d, xd s
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18- 25 5 85 x 60 30 41 70 82 65 x 10 90 x 65 3
28-35 5 112 x 87 42 50 90 126 77 x10 | 115%x 85 3
43 5 132 x 105 58 70 110 154 93 x10 | 135 x 105 3
50,0 - 63,5 5 183 x 125 72 80 130 175 107 x 10 | 188 x 156 3
75 5 209 x 160 86 95 145 179 122 x 10 | 215 x 180 3
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS Zubehorteile: Korrosionsschutzmasse und Anlage 14
Gm bH Korrosionsschutzbeschichtung

@Korrosionsschutzmasse und Korrosionsschutzbeschichtung

Material: Korrosionsschutzwachs Petroplast

Eigenschaften Norm Annahmekriterien
Flammpunkt DIN 51 376 > 160° C
Dichte (23° C) ISO 2811 ~ 0,90 g/cm3
Tropfpunkt DIN 51 801 t60° C
spez. elektr. Durchgangswiderstand DIN 53 482 10° Ohm.cm
Neutralisationszahl DIN 51 558 < 1 mgKOH/g
Verseifungszahl DIN 53 401 < 1 mgKOH/g
Prafung auf korrosiven Schwefel DIN 51 759 nicht korrosiv
Dauertemperaturbelastbarkeit 40° C
empf. Injektionstemperatur 90 - 120° C
Farbe braun
Reinigungsmittel Benzin, Petroleum, Xylol

Material: Korrosionsschutzmasse Unigel 128-F1, ASO1

Eigenschaften Norm Annahmekriterien
Flammpunkt ISO 2592 > 220° C
Dichte ASTM D1475 | ~ 0,90 g/cm?
Tropfpunkt ISO 2176 t 190° C
Kegelpenetration (1/10mm) ISO 2137 270 - 300
Olabscheidung bei 40° C DIN 51 817 nach 72 h:
nach 7 d:
Oxidationsbestandigkeit DIN 51 808 100 h bei 100° C: < 0,06 Mpa

1000 h bei 100° C: < 0,2 Mpa
Korrosionsschutz

168 h bei 35° C - Salzbespriihung NFX 41-002 bestanden, keine Korrosion

168 h bei 35° C - destilliertes Wasser NFX 41-002 bestanden, keine Korrosion

Korrosionsprufung DIN 51 802 Grad: 0-0

Gehalt an aggresiven Substanzen:

Cl, S%, NO3*: NFM 07-023 | d50 ppm (0,005%)

S04%: NFM 07-023 | d100 ppm (0,010%)
@Korrosionsschutzbinde

Verwendet wird eine mit Korrosionsschutzwachs getrankte Binde
Material: Densoplast oder KEBU
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670

Stabstahl S 670/800 @ 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS PP

GmbH

Zubehorteile: Hullrohr gerippt und Hullrohr glatt

Anlage 15

@ Hullrohr, gerippt

Material: PVC-U nach DIN 8061/8062
PE nach DIN 8074/8075

Gewinde fir
Verschraubung

@ Hallrohr, glatt

Material: PVC-U nach DIN 8061/8062
PE-HD nach ONORM EN ISO 17855-1,2

Kurzzeitanker /
Kurzzeitanker flr erweiterten Kurzzeiteinsatz

Zugglied Abmessungen *
1%} 2,1 3. min. t
[mm] [mm] [mm]
18
22
50/ 43
25
28
30 56 / 49
35 65 /57 1,0
43
80/71
50
57,5
100/90
63,5
75 114 /100
* Lange nach Bedarf
Daueranker

* Lange nach Bedarf

Zugglied Abmessungen * \ Zugglied Abmessungen *
1%} a, t ‘ 1%} a, min. t
[mm] [mm] [mm] ‘ [mm] [mm] [mm]
18 ‘ 18
22 35 ‘ 22 542
25 20 | 25
28 41 e 28
30 ‘ 7 30 60,2
35 46 i 35 69,2 1,7
43 63 2,0/3,6 1 43 843
>0 75 4,5 | S0 ‘
57,5 Da 57,5
63,5 90 5.4 — 63,5 1058
75 110 6,6 75 119,7

* Lange nach Bedarf
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
SYSTEMS Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen A | 16
Zubehorteile: Federkorbdistanzhalter, Profilring, n age
GmbH und Dichtring
@ Federkorbdistanzhalter
Material: PVC-U nach DIN 8061/8062
Zugglied Kurzzeitanker / Kurzzeitanker Daueranker
fur erw eiterten Korrosionsschutz
1] dxs A L dxs A L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18 20x 1,5
70
22 25x%x1,8 150 55 x 3.0
25 bis 175 ’
32x18 80 125
28 250
30 63 x 3,0
40 x 3,0 .
35 100 75 % 3,6 bis
43 50 x 3,0 250
=0 ixao bis 90 x 2,7 135 290
57,5 ' 290
125 110 x 3,2 140
63,5 75 % 3,6
75 90 x 2,7 125 x 3,7 190
Profilring
Material: Neopren - CR
Zugglied Abmessungen
%] a, @, b
[mm] [mm] [mm] [mm]
18
22
58,8 45,5 14
25
28
30 65 49,5 20
35 715 58 20
43
96 75 23
50
57,5
109 92,5 21
63,5
75 127 104 28
Dichtring .
. - . Zugglied Abmessungen
Material: Silikon, Schaum- oder Moosgummi @ @ S
[mm] [mm] [mm]
18 33 15
22 33 15
25 33 15
28 39 15
30 39 12
35 44 15
43 61 18
50 73 12
57,5 73 18
63,5 88 12
75 108 12




GZ. 2020-0.280.660

ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS Zubehorteile: Abstandhalter, Rippendistanzhalter, Anlage 17
GmbH Injizier- und Endkappe
innerer Abstandhalter
Material: PE-HD nach ONORM EN ISO 17855-1,2
Zugglied | PE- Schnur
(0] min. @
PE-Schnur [mm] [mm]
18 9
22
25
28 6
30
35
43 9
50 6
57,5
63,5 o
75 6
Rippendistanzhalter
Zugglied Abmessungen
%) h L, L, Anzahl
[mm] [mm] [mm] [mm] der Stege
35 6 112 124 3
43 8 132 124 3
50 8 132 124 3
57,5 11 168 165 4
63,5 11 220 165 5
75 11 220 165 5

@Injizier- und Endkappe

Material: PE-HD nach ONORM EN ISO 17855-1,2

alternative Form
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS | autbau werksseitiger Korrosionsschutz Anlage 18
GmbH

Aufbau des werksseitigen Korrosionsschutzes
Kurzzeitanker

Der auf Mal3 abgelangte Ankerstabstahl wird im Bereich der freien Stahllange Ly mit einem glatten
Hullrohr versehen, das an beiden Enden mittels Klebeband befestigt und damit abgedichtet wird.
Bei Verwendung von Teilstiicken mit Muffenverbindung in der freien Stahllange Ly werden diese wie
unter Kapitel ,Einbau® beschrieben ausgefuhrt.

Die Federkorbdistanzhalter in der Verankerungslange Ly zur Sicherung der zentrischen Lage des
Ankerstabes im Bohrloch kénnen sowohl im Werk als auch auf der Baustelle, wie auch gegebenen-
falls benotigte Nachverpresssysteme, montiert werden.

Kurzzeitanker fir den erweiterten Kurzzeiteinsatz

Fir eine bis zu 7 Jahren begrenzte Nutzungsdauer wird wie beim zuvor beschriebenen Kurzzeitan-
ker das glatte Hullrohr in der freien Stahllange Ly an beiden Enden mittels Schrumpfschlauch abge-
dichtet und der Ankerstabstahl vor dem Verrohren mit der Korrosionsschutzbeschichtung (Denso-
Jet, Petro-Plast) eingestrichen.

Die Montage der Federkorbdistanzhalter als auch der eventuell bendtigten Nachverpresssysteme
erfolgt analog der Kurzzeitanker.

Daueranker

Der auf Mal3 abgelangte Ankerstabstahl wird in der freien Stahllange Ly und der Verankerungslange
Lw mit Abstandhaltern in Form einer PE-Schnur bzw. Rippendistanzhaltern und einem gerippten
Hullrohr versehen.

Am Stabanfang und Stabende fur jeden zu injizierenden Teilabschnitt wird jeweils eine Injizier- und
Endkappe angeordnet und mittels Klebeband gegen das gerippte Hiuillrohr abgedichtet.

Der Ringraum zwischen Ankerstabstahl und geripptem Hullrohr wird im geneigten Montagezustand
auf einer Injizierbiihne mit Zementmortel verpresst. Die fertig verpressten Anker dirfen frihestens
nach 24 Stunden von der Injizierbiihne abgehoben und verladen werden; geeignete Temperaturver-
haltnisse fiir Injektion und Erhartung vorausgesetzt.

Wabhlweise ist auch die Fertigung eines langeren Stabes mit ausinjizierter Hullrohrummantelung
moglich. Nach erfolgter Aushartung wird der Stab in Teilabschnitte getrennt und die Enden zur Muf-
fung vorbereitet.

Im Bereich der freien Stahllange Ly wird zur Gewahrleistung der Freispielwirkung ein glattes Hullrohr
Ubergeschoben und an den Enden mit einem Klebeband abgedichtet.

Die Montage der Federkorbdistanzhalter als auch der eventuell bendtigten Nachverpresssysteme
erfolgt analog dem Kurzzeitanker.
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS Transport, Lagerung und Einbau Anlage 19
GmbH

Transport und Lagerung

x Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes des Ankers setzt voraus, dass besonders beim Transport,
der Lagerung und beim Einbau die Hullrohre nicht durch unsachgeméfRe Behandlung verletzt wer-
den.

x Die Anker sind bodenfrei zu lagern, die Unterstitzungspunkte sind in geeigneten Abstanden zur
Vermeidung von Durchbiegungen zu wahlen und dirfen nicht scharfkantig sein. Das Stapeln von
Ankern ist nur parallel neben- und tbereinander zulédssig. Das Eigengewicht darf nur tGber die Un-
terstitzungen abgetragen werden, nicht aber Uber die jeweils darunter liegenden Anker.

Einbau Ankerstab

x Die Herstellung des Bohrloches erfolgt in Abhéngigkeit von den Bodenverhaltnissen unverrohrt, ver-
rohrt oder teilweise verrohrt. Das Bohrloch ist vor dem Einbau des Ankers sorgfaltig zu saubern.

X Der Bohrlochdurchmesser ist so zu wahlen, dass der Anker inkl. der. Federkorb-
distanzhalter einwandfrei eingefuhrt werden kann, ohne dass die Hullrohre durch scharfe Kanten
z.B. der Bohrverrohrung, verletzt werden kdnnen. Gegebenenfalls sind geeignete Einfuhrhilfen zu
verwenden. Angaben zum Mindest-Bohrlochdurchmesser sind den Anlagen 1 bis 3 zu entnehmen.
Diese Angaben sind auf die erforderliche Zementsteinuberdeckung des Ankers ohne Berlcksichti-
gung eines Injizierschlauchs und ohne Bericksichtigung der Federkorbdistanzhalter bezogen.

x Beim Transport des Ankers zum Bohrloch und beim Einschieben sind Verbiegungen zu vermeiden.
Bei Krantransport sollte eine Traverse mit mehreren Aufhangepunkten verwendet werden.

x Beim Einbau in Teilstlicken ist wahrend des Einbaus die Montage der Muffe mit Verdrehsicherung
vorzunehmen. Dabei ist auf das Uberschieben des Muffenrohres und dessen sorgfaltiges Fixieren
besonderes Augenmerk zu legen. Die Abdichtung des Muffenrohres erfolgt dabei mittels Schrumpf-
schlauch. Beim Einschieben des Ankers muss das Muffenrohr auch bei Reibung an den Bohrloch-
wénden Uber der Muffe positioniert bleiben.

X Beim Kurzzeitanker fiir den erweiterten Kurzzeiteinsatz und beim Daueranker ist die Muffe vor dem
Uberschieben des Muffenrohres mit Korrosionsschutzmasse dick einzustreichen. Alternativ kann
fur den Korrrosionsschutz der Muffenverbindung auch eine mit Korrosionsschutzmasse getrankte
Gewebebinde verwendet werden. Dabei wird die Muffenverbindung mit der getrédnkten Binde zwei-

lagig umwickelt und anschliel3end das Muffenrohr Gibergeschoben.

X Nach dem Einbau des Ankers wird das Bohrloch mit Zementmortel verpresst. Der Kopfbereich des
Ankers bleibt mortelfrei, um die Ankerplatte mit dem angeschweil3ten Stahlrohr zwangungsfrei ver-

setzen zu kdnnen.
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ANP — ANP — Einstabanker SAS 670
Stabstahl S 670/800 & 18 — 75 mm mit Gewinderippen
SYSTEMS Einbau Ankerkopf Anlage 20

GmbH

Einbau Ankerkopf

Die Ankerplatte / Unterlagsplatte ist bei allen Kopfkonstruktionen zentriert einzubauen

Kurzzeitanker

Beim Kurzzeitanker wird die Ankerplatte mit angeschweil3tem Stahlrohr Gber den Ankeriliberstand
aufgeschoben.

Nach dem Spannen des Ankers uber die Kugelbundmutter werden die frei liegenden Stahlteile mit
einer Korrosionsschutzmasse beschichtet. Bei nicht zuganglichem Ankerkopf ist eine Stahl-/Kunst-
stoffkappe zu montieren. Liegen aggressive Bodenbedingungen vor, ist eine mit Korrosionsschutz-
masse verfillte Schutzkappe vorzusehen.

Kurzzeitanker fiuir den erweiterten Kurzzeiteinsatz

Beim Kurzzeitanker fir den erweiterten Kurzzeiteinsatz erfolgt eine Abdichtung zwischen glattem
Hullrohr und Ankerplatte mit angeschweildtem Stahlrohr mittels Dichtring. Der Bereich blanker Stab-
Uberstand und Stahlrohr wird mit Korrosionsschutzmasse uber die Injizierbohrung der Ankerplatte
satt eingelassen. Bei Montage der Ankerplatte ist darauf zu achten, dass sowohl die Injizierbohrung
oben angebracht ist als auch auf den ordnungsgemafen Sitz des Dichtringes.

Nach dem Spannen des Ankers wird der Ankerkopf mittels einer Stahl-/ Kunststoffkappe dicht ver-
schlossen. Alle Stahlteile werden vorher mit Korrosionsschutzmasse eingestrichen. Alternativ kann
die Schutzkappe auch mit Korrosionsschutzmasse verfillt werden.

Daueranker

Beim Daueranker erfolgt eine Abdichtung zwischen glattem Hullrohr und Ankerplatte mit ange-
schweil3tem Stahlrohr mittels Profilringen. Die Profilringe werden werksseitig am Anker vormontiert.
Der blanke Stabuberstand wird dick mit Korrosionsschutzmasse eingestrichen.

Der Bereich blanker Stabuiberstand / Stahlrohr wird Gber die Injizierbohrung der Ankerplatte mit Kor-
rosionsschutzmasse verfillt. Bei Montage der Ankerplatte ist darauf zu achten, dass sowohl die
Injizierbohrung oben angebracht ist als auch auf den ordnungsgemé&fen Sitz der vormontierten
Profilringe.

Nach dem Spannen des Ankers wird der Ankerkopf mittels einer Stahl-/ Kunststoffkappe dicht ver-
schlossen, die ebenfalls mit Korrosionsschutzmasse verflllt ist. Alternativ kann der Stablberstand
und die Kugelbundmutter auch vor Abdecken mit der Stahlkappe 2-lagig mit einer Korrosionsschutz-
binde umwickelt werden.




ZUVERLASSIG . KOMPETENT . INTERNATIONA

ANP-Systems GmbH Mail info@anp-systems.at Oberbank Salzburg
Christophorusstralle 12 Web www.anp-systems.at SWIFOBKLAT2L
5061 Elsbethen / Austria UID Nr. ATU65027026 IBANAT30 1509 0001 1114 5116

Tel. + 43 662 25 32 53-0 Landesgericht Salzburg, FN 329 235w  Dienstgebernr. 401632640



