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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

| VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické postidenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skuSobnom Ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo dria 01. 07. 2013, ktoré zarover nahradilo osvedcenie zo dna
01. 01. 2012 v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- § 3 a§ 23 zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplineni niektorych
zakonov;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby a regionalneho rozvoja SR €. 162/2013 Z. z., ktora
ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systéemy posudzovania parametrov.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat autorizovant osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych z&klade bolo SK technické posudenie vydaneé.

3 Zodpovednost' za zhodu vyrobku s tymto SK technickym postdenim a za spOsobilost na zamys-
lané pouZzitie v stavbe znasa vyrobca.

4 Rozmnozovanie tohto SK technického postdenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym suhlasom autorizovanej osoby sa mdze rozmnozit
gast dokumentu, ak sa kopia oznaéi ako ,neuplna kopia“. Texty a obrazky v propagacnych mate-
ridloch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym posudenim.

5 SK technické postdenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické postdenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznacené na titulnej strane ,Preklad".

7 SK technické postdenie méze zrusit len autorizovana osoba, ktora SK technické posudenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické posudenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
Senie podla § 24 zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niekto-
rych zakonov.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

1.1

1.2

21

Il SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho zamyslaného pouzitia

Opis vyrobku

Injektazna zavrtavacia kotva ANP je nastavovatelna ty& vybavena po celej dizke l'avotogivym ob-
lym R-zavitom. V pozdiZnej osi prechadza injektazny otvor uréeny na dopravu injektaznej zmesi.
Ty¢ je vyrobena z ocelovej hrubostennej rurky, na ktort je valcovany za studena priebezny nor-
movany zavit.

Tyce su Standardne dodavané v radach:

- H0210-32, H 0250-32, H 0280-32, H0360-32;

- H0500-38;

- H0630-51, H0630-51;

- H 1000-64, H-1200-64;

- H 1400-76, H 1600-76, H1800-76;

- H2400-108

vdizkach 2m, 3m a4 m alebo 6 m. Tyde sa vyrabaji z ocele triedy 1.1170 (28Mn6) podla
EN 10083-1, ktora je identicka s STN EN 10083-1.

Pomocou spojnikov je mozné nadstavovat jednotlivé kotvové tyée na pozadovanu dizku.

Do prislusenstva patria vysoké Sesthranné matice, roznasacie podlozky vo vyhotoveni dosko-
vom alebo kalotovom, spojniky s vnitornym zavitom, vfitacie korunky na rézne prostredie, vitacie
adaptéry, injekéné adaptéry, rotacno-injekéné adaptéry na subeznul injektdz pocas zavrtavania
ty¢i a prevadzacie spojky na redukciu priemerov tyci alebo typov zavitov. Spojniky sa vyrabaju
z ocele triedy 1.7220 (CR34Mo4) a matice z ocele triedy 1.1191 (C 45 E) podla EN 10083-1,
roznasacie podlozky doskoveé aj kalotové sa vyrabaju z ocele triedy 1.0038 (S 235 JRG2) podla
EN 10025-2, ktora je identicka s STN EN 10025-2.

Charakteristické Udaje jednotlivych velkosti typovej rady samozavrtavacich tyéi a prisluSenstva
sa uvadzaju v opise vyrobku v prilohe 1.

Zamyslané pouzitie vyrobku

Injektazne zavrtavacie kotvy ANP typov: H 0210-32, H 0250-32, H0280-32, H0360-32, H 0500-
38, H 0630-51, H 0800-51, H 1000-64, H-1200-64, H 1400-76, H 1600-76, H1800-76 a H 2400-
108 a H 0800-51 su urcené ako zemné a horninové kotvy, zemné svorniky a zemné klince. Pou-
Zivaju sa v pozemnom i v podzemnom stavitelstve.

TyCe sa pouzivaju v nesudrznych zeminach, porusenych horninach alebo stavebnych konstruk-
ciach, kde nie je mozné zaistit' stabilitu vyvrtov.

Pri inStalacii kotevnych prvkov s pouzitim injektaznych zavrtavacich kotiev ANP sluzi v prvej faze
ty¢ ako vrtna, nasledne ako injektazna rarka. Po injektazi a vytvrdeni injektazneho materialu je
potom injektazna zavrtavacia ty¢ tiahlom kotevného prvku.

InjektaZzne zavrtavacie kotvy ANP sa dalej pouzivaju ako zavrtavacie stratené injektazne ihly. Na
injektaz a upinanie takto zhotovenych kotevnych prvkov sa pouzivaju polyuretanové alebo orga-
nicko-mineraine Zivice a cementy (nie su sucast'ou tohto SK technického posudenia).

Podstatné viastnosti vyrobku stvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (BWR")
a ich overenie

Podstatné vlastnosti vyrobku
Podstatné vlastnosti slvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
[ané pouzitie v stavbe)

" BWR - angl. Basic work requirement.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

21141

21.1.2

2113

2114

2115

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby zataZenie, ktorému st vystavené v priebehu
zhotovovania a pouzivania, neviedlo k ziadnej z tychto udalosti:

al  zrltenie celej stavby alebo jej Casti;

a2  vyznamna deformacia v nepripustnom rozsahu.

Podstatna vlastnost 1
Medza klzu zakladného materialu tyci
Parameter: uvadza sa v prilohe 1

Podstatna viastnost 2
Pevnost' v tahu kotevnych ty&i a prisluSenstva
Parameter: uvadza sa v prilohe 1

Podstatna viastnost’ 3

Rozmery tyCi a prisluSenstva
Parameter: uvadzaju sa v tabulke 2 az 2.4 v prilohe 1

Podstatna viastnost 4
Unosnost instalovaného prvku v tahu

Parameter: je uréena projektom pre dany typ a priemer
kotevného profilu, resp. tyCe a druh injektaz-
neho média

Unosnost kotevnych ty&i sa vZdy overuje skiskou predpisant projektom podfa STN EN 1537 na
mieste instalacie. Podetnost’ skiSok sa uréi konkrétnym projektom, vykonaji sa minimalne ftri
skusky.

Podstatna vlastnost' 5

Odolnost proti korozii

Parameter:

Odolnost proti kordzii musi byt zabezpecéena.

b) Protipoziarna bezpecnost’ stavby
PozZiadavka b) sa na vyrobok nevztahuje.

c) Hygiena a ochrana zdravia a zivotného prostredia
PozZiadavka c) sa na vyrobok nevztahuje.

d) Bezpecnost’ stavby pri jej pouzivani
PozZiadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana pred hlukom
Poziadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Uspora energie a ochrana tepla
Poziadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

g)  Trvalo udrzatefné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)

Poziadavka g) sa na vyrobok nevztahuije.
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2.2

221

222

223

224

225

3.1

Podstatné vlastnosti suvisiace s identifikaciou vyrobku
Vyrobca neuvadza ziadne charakteristiky nesuvisiace so zakladnymi poziadavkami

Podstatné viastnosti stvisiace s bezpecnostou osbdb pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe
stavby

Manipulacia s vyrobkom pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe stavby nevyZzaduje mimo-
riadne bezpecénostné opatrenia. Pri manipulacii a praci s vyrobkom je nutné pouzivat bezné
ochranné pracovné prostriedky ako su rukavice, okuliare a prilba. Je treba dodrziavat' zviastne
opatrenia a pracovné postupy stanovené v projekte alebo v technologickom postupe, ktoré mu-
sia byt v stlade s platnymi bezpeénostnymi predpismi pre dané pracovisko.

Metddy overenia podstatnych vilastnosti

Podstatna viastnost' 1
Medza klzu zakladného materialu tyci

Overila sa skuskami zdokumentovanymi v [1] a [4]. Pouzita metdda: skiska podla EN ISO 6892-1,
ktora je identicka s STN EN ISO 6892-1.

Podstatna vlastnost 2

Pevnost v tahu kotevnych ty¢i a prisluSenstva

Overila sa skuskami zdokumentovanymi v [1] a [4]. Pouzita metoda: skiska podla EN ISO 6892-1,
ktora je identickd s STN EN ISO 6892-1.

Podstatna vlastnost’ 3

Rozmery tyci a prisluSenstva

Overila sa skiskami zdokumentovanymi v [1] a [4]. Pouzita metdda: skiska podla DIN 21251-2:
1993.

Podstatna vlastnost 4

Unosnost instalovaného prvku vystuZzeného tydou

Vlastnost sa overi skiSkou na mieste inStalacie na predpisani hodnotu sily podla projektu
v zmysle STN EN 1537. Pocetnost skiSok je uréena konkrétnym projektom, minimalne sa vyko-
naju 3 skusky.

Podstatna vlastnost' 5

Odolnost proti korézii

Vlastnost' sa neoverovala, nakolko odolnost’ proti korozii je zabezpecena vlastnostami injektaz-
nych medii.

Posudenie a overenie nemennosti parametrov

Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podla prilohy €. 1 vyhliaSky MDVRR SR €. 162/2013 Z. z. zaradeny do skupiny 0201.
Systém posudzovania parametrov sa vykonava podla § 6 ods. 1 pism. a) zakona €. 133/2013 Z. z.
o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov, tj. vyrobca vyda SK vyhla-
senie o parametroch (systém Ill), z oho vyplyvaju tieto Ulohy a zodpovednosti:

a)  Ulohy vyrobeu:

vykonavanie riadenia vyroby;
vykonanie uréenych skasok typu;
vydanie SK vyhlasenia o parametroch.
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3.2

3:2.1

3.2.1.1

3.2.2

3.2.2.1

4.1

b) Ulohy autorizovanej osoby ako sku$obného laboratéria:

- vykonanie urcenia typu stavebného vyrobku na zaklade skusky typu na vzorkach odob-
ratych vyrobcom, vypoctu typu, tabulkovych hodnét alebo opisnej dokumentacie sta-
vebného vyrobku.

Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby

Cinnosti vyrobcu

Systém riadenia vyroby

Vyrobca uplatfiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v prirucke kvality z 15.10.2015 [3],
ktora obsahuje vSetky nalezitosti vyzadované v § 12 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vy-
robkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov.

Cinnosti autorizovanej osoby ako skigobného laboratéria

Skusky typu
Skusky typu sa vykonavaju podla § 8 ods. 2 a 3 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrob-
koch a o zmene a doplneni niektorych zakonov, odber vzoriek podla § 9.

Pri skuskach typu sa skusaju parametre podstatnych vlastnosti uvedené v tabulke 1.
Kazda deklarovana hodnota sa musi dolozZit’ jednym vyhodnotenim skusky.

Tabulka 1 — Skusky typu

Zakladna | Pocet merani SkiiSobni Skasku
Podstatna viastnost’ pozia- | na vyhodno- p . Parameter | zabez-
. e metddalpredpis o
davka | tenie skusky peci
r"]"oe‘rif:t:r'izé‘fuzf'giad”e‘ at,a2 | 3lpriemer Podfa2.1.11 | AO?
Y STN EN ISO 6892-1
Pevnost v tahu . STN EN ISO 15630-1
kotevnych tyci al, a2 3/priemer Podla 2.1.1.2 AO
a prislusenstva
Rozmery tyci al, a2 3 DIN 21251-2 Podla2.1.1.3 | AO
a prisluSenstva
) Je urena projektom pre
Unosnost instalovane- 5 % dany typ a priemer kotev-
ho prvku vystuzeného al, a2 Pt ného profilu, resp. tye | Podla 2.1.1.4 AO
< min. 3 ks Ay s
tyCou a druh injektazneho média
v zmysle STN EN 1537

7 AO - autorizovana osoba

Autorizovana osoba pri posldeni a overeni nemennosti parametrov akceptuje vysledky skusok
vykonanych v ramci vydania tohto SK technického posudenia.

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v ¢ase vydania tohto SK technického posutdenia je po-
trebné skusky typu opakovat.

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost’ vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — injektazne zavrtavacie kotvy ANP — sa vyrabaju v sulade s predlozenou technickou
dokumentaciou uvedenou v prilohe 1. Pouzivané vyrobné postupy zabezpecuji, Ze cha-
rakteristiky vyrobku st v sulade s tymto SK technickym posudenim.
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422

423

Zabudovanie vyrobku

Odporucania vyrobcu na projektovanie

Pre konkrétnu inStalaciu samozavrtavacich kotiev uvedeného typu musi byt opravnenou osobou
vypracovany projekt alebo technologicky postup. S ohladom na prostredie, do ktorého bude kot-
va inStalovana a na jej poZzadované parametre sa urci rozmiestnenie vrtov, typ kotevnych tyci
a vitacich koruniek, injektazne médium a jeho spotreba. Podla typu vitacieho zariadenia a pra-
covnych podmienok pri vitani sa volia dlzky kotevnych tyci.

Pouzité injektazne materialy, t.j. chemicka injektaz alebo Specialne kotevné cementové zmesi,
ovplyvnuju rozmiestnenie jednotlivych vrtov a preto sa musia urCit’ projektom a nasledne aj tech-
nologickym postupom.

Odporuc¢ania vyrobcu na pouzitie vyrobku, bezpecnostné pokyny a informacie o riziku pre bez-
pecnost a zdravie

Postup pri zabudovavani

Jednotlivé diely celého systému zavrtavacich injektaznych kotevnych tyCi si montovatelné po-
mocou spojnikov a niekolkych ty¢i réznej dizky az po dosiahnutie poZadovanej dizky. Pred spo-
jenim dvoch kotevnych tyéi je nutné zaistit premazanie zavitov spoja. Kotevné tyce je mozné ap-
likovat dvoma spdsobmi:

a) zavrtanie kotevnej ty¢e so suc¢asnym vykonavanim injektaze

Na kotevnu ty& zvolenej dizky sa naskrutkuje prislugna vftacia korunka a pred vitacie kladivo sa
upevni rotacne injektazny adaptér (alebo variantne sa prevedie injektaz s vedenim injektaZzneho
média cez vyplachov( hlavu kladiva). Pri zavrtavani sa si¢asne vykonava aj injektovanie kotev-
nej tyée na pozadovanu dizku. Takto vykonana injektaz kotevnej tyée zaistuje vypinenie injek-
taZnej hmoty po celej dizke kotevnej tyée, vratane najblizSieho okolia. Po vytvrdeni injektazne;
hmoty sa osadi podloZka a matica.

b) zavrtanie kotevnej tyCe s naslednym vykonavanim injektaze

Najprv sa na kotevnu ty¢ zvolenej dizky naskrutkuje prislusna vftacia korunka a upevni sa vitaci
adaptér. Po odvrtani vrtu na dizku zvolenej kotevnej tyCe je mozné prediZovat sutyCie pomocou
spojnikov. Vo velmi nesudrznych horninach a zeminach je mozné pouzit Specialny ocelovy hrot
na instalaciu kotevnej tyée baranenim alebo vibrovanim.

Nasledne sa pripoji na kotevnu ty¢ injektazny adaptér (presny typ zavisi na druhu injektédzneho
média) a vykona sa injektaz kotevnej tyCe vzostupne. Po vytvrdnuti injektaznej hmoty je mozné
nasadit podloZku a maticu, pripadne kotevnu ty¢ predopnut.

Vyrobok sa nesmie pouzivat na iné ako uréené Ucely, nesmie sa prekracovat’ uréena nosnost
kotvovych tyéi, nesmu sa pouzivat nespravne pracovné a montazne postupy.

Po zabudovani (inStalovani) kotevnych prvkov je nevyhnutné vykonat tahoveé skusky tychto prv-
kov na hodnotu sily navrhnutej v projekte a to v pocte min. 5 % (najmenej tri kusy).

Bezpeénostné predpisy

Pri manipulacii a praci s kotevnymi tyami a ich prisluSenstvom je nevyhnutné pouzivat' ru-
kavice a pri injektovani aj ochranné okuliare, dodrziavat' zviastne opatrenia a pracovné postupy
stanovené v projekte alebo v technologickom postupe. Musia byt v stlade s platnymi bezpec-
nostnymi predpismi pre dané pracovisko.

Pri pouzivani injektaZnych zavrtavacich kotevnych ty¢i sa mdézu vyskytnit' rizika, ktoré nie su
predvidaneé danym projektom. Preto je nepripustné:

- pouzivat' kotvové tyCe nad ramec ich parametrov;

- prekracovat stanovenu Gnosnost’ kotvovych tyci;

- pouzivat nespravne pracovné a montazne postupy.

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informécii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v Castiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posudenia vSetkym osobam, pre ktoré
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su tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa m6zu poskytnut vo forme képii uvedenych
Casti SK technického posudenia. Tieto kopie sa v zmysle ¢lanku 4 VSeobecnych podmienok
oznadia ako ,nelplna kopia“, pisomny suhlas autorizovanej osoby sa v8ak pre tieto pripady uz
nevyzaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

o pun g N g
g

=
BRATISLAVA

V Bratislave 23. 06. 2016
prof. Ing. Zuzana Sternova, PhD.

vedUca autorizovanej osoby
na technické posudzovanie TP04

Zoznam priloh

Priloha 1 Podrobny opis vyrobku, schéma a nakresy

Priloha 2 Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Priloha 3 Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Priloha 4 Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani SK technického
posudenia

Navrh SK technického posudenia na zaklade ziadosti ¢. 004/16/0091/80 vypracoval:
Ing. Martin Sutlak, Technicky a skusobny ustav stavebny, n. o., pobocka Presov

Za autorizovanu osobu spracovala:
Ing. lveta Lisi¢anova
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Priloha 1

Podrobny opis vyrobku, schéma a nakresy

ik

Legenda

matica
podlozka
spojnik
kotevna tyc
vitacia korunka
poistna matica

DO WN -

(0]

Obrazok 1 - Injektazna zavrtavacia kotva ANP

Tabulka 2 — Zakladné technické parametre kotvy ANP

Typ kotevnej tyce H 0210-32 H 0250-32 H 0280-32
Priemer tyCe (nominalny/skutocny) mm 32/31,34 32/31,34 32/31,34
Unosnost tyée na medzi kizu 0,2% kN 170 190 230
Unosnost tyée na medzi pevnosti kN 210 250 280
Prierezova plocha tyce mm? 330 370 435
Hmotnost tyCe kg/m 2,60 2,90 3,40
Rozmery matice (Sirka/vyska) mm SW46 SW46 SW46
Rozmery kalotovej podlozky mm 150%150%8 150%x150x%8 200%x200x10
Rozmery spojnika (@/dizka) mm 42,4/125 42,4/125 42,4/125

Tabulka 2.1 — Zakladné technické parametre kotvy ANP

Typ kotevnej tyce H 0360-32 H 0500-38 H 630 -51
Priemer tyCe (nominalny/skutocny) mm 32/31,34 38/37,99 51/49,99
Unosnost tyée na medzi kizu 0,2% kN 280 400 530
Unosnost tyée na medzi pevnosti kN 360 500 630
Prierezova plocha tyce mm? 510 740 930
Hmotnost tyCe kg/m 4,00 5,80 7,30
Rozmery matice (Sirka/vyska) mm SW46 SW55 SW75
Rozmery podlozky mm 200x200x12 200x200x%12 200x200%15
Rozmery spojnika (@/dizka) mm 42,4/125 51/163 63,5/180
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Tabulka 2.2 — Zakladné technické parametre kotvy ANP

Typ kotevnej tyce H 0800-51 H 1000-64 H 1200 -64
Priemer ty¢e (nominalny/skuto¢ny) mm 51/49,99 64/63,80 64/63,80
Unosnost tyée na medzi kizu 0,2% kN 630 800 950
Unosnost tyée na medzi pevnosti kN 800 1000 1200
Prierezova plocha tyce mm? 1145 1470 1720
Hmotnost tyce kg/m 9,00 11,5 13,5
Rozmery matice (Sirka/vyska) mm SW75 SW85 SW85
Rozmery podlozky mm 200x200%20 200%200x%30 200%200x%35
Rozmery spojnika (@/dizka) mm 63,5/180 76/160 76/160
Tabuflka 2.3 — Zakladné technické parametre kotvy ANP
Typ kotevnej tyce H 1400-76 H 1600-76 H 1800 -76
Priemer tyCe (nominalny/skutocny) mm 76/76,90 76/76,90 76/76,90
Unosnost tyée na medzi kizu 0,2% kN 1080 1200 1400
Unosnost tyée na medzi pevnosti kN 1400 1600 1800
Prierezova plocha tyée mm? 2020 2270 2510
Hmotnost tyce kg/m 15,8 17,8 19,7
Rozmery matice (Sirka/vyska) mm SW100 SW100 SW100
Rozmery podlozky mm 200x200x40 220%220%45 240%240x45
Rozmery spojnika (@/dizka) mm 95/180 95/180 95/180

Tabulka 2.4 — Zakladné technické parametre kotvy ANP

Typ kotevnej tyce H 2400-108
Priemer tyCe (nominalny/skutocny) mm 108/108,1
Unosnost tyée na medzi kizu kN 1780
Unosnost tyée na medzi pevnosti kN 2400
Prierezova plocha tyCe mm? 2550
Hmotnost tyce kg/m 27,8
Rozmery matice (Sirka/vyska) mm SW130
Rozmery podlozky mm 280%280x50
Rozmery spojnika (@/dizka) mm 127/220

Prislusenstvo kotevnych tyci

Matice
Pre kazdy typ kotevnej tyGe je uréeny odpovedajlci typ matice. Vysoka Sesthranna matica je na jednom
konci vybavena gulovou plochou, ktora zaistuje optimalne usadenie do plochej alebo kalotovej podlozky.

Roznasacie podlozky

Roznéasacie podlozky st dodavané ploché alebo kalotové. PodloZzka zabezpeluje prenesenie kotevnych
sil na horninu alebo zaistuje prepojenie kotevného prvku s nadvazujucimi konstrukciami. Kalotova podloz-
ka umoznuje uchytenie i pod inym nez kolmym smerom vo vztahu podiozka a kotevna tyc.

Spojkové matice (spojniky)

Rézne dizky kotevnych tyéi sa dosahuiju ich nadstavovanim pomocou spojnikov. Tieto spajaju ty&e pomo-
cou svojich vnutornych zavitov. Pouzitim spojkovych matic nie je znizena tahova unosnost spojovanych
tyéi. Spojniky maju vnatorny zavit vyhotoveny z oboch koncov do polovice svojej dizky tak, ze vnutorné
zavity su vodi sebe pootodené o 180° a zabrariuju tymto pretadanie kotevnych tyéi v priebehu vitania.
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Priloha 2

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Parametre:

overené skuskami a uvedené v tabulke 3.

Tabuflka 3 — Zistené parametre relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Podstatna viastnost’

Parameter

Zisteny parameter

Medza klzu zakladného materialu tyci

H 0210-32: > 170 kN
H 0250-32: > 195 kN
H 0280-32: > 230 kN
H 0360-32: > 280 kN
H 0500-38: > 400 kN
H 0630-51: > 530 kN
H 0800-51: > 630 kN
H 1000-64: > 800 kN
H 1200-64: > 950 kN
H 1400-76: > 1080 kN
H 1600-76: > 1200 kN
H 1800-76: > 1400 kN
H 2400-108: > 1780 kN

H 0210-32: > 173.5 kN
H 0250-32: > 206.4 kN
H 0280-32: > 241.9 kN
H 0360-32: > 303.1 kN
H 0500-38: > 404.6 kN
H 0630-51: > 547.0 kN
H 0800-51: > 666.7 kN
H 1000-64: > 816.5 kN
H 1200-64: > 1005.3 kN
H 1400-76: > 1136.0 kN
H 1600-76: > 1299.0 kN
H 1800-76: > 1416.1 kN
H 2400-108: > 1837.0 kN

Pevnost v tahu kotevnych tyci
a prislusenstva

H 0210-32: > 210 kN
H 0250-32: > 250 kN
H 0280-32: > 280 kN
H 0360-32: > 360 kN
H 0500-38: > 500 kN
H 0630-51: > 630 kN
H 0800-51: > 800 kN
H 1000-64: > 1000 kN
H 1200-64: > 1200 kN
H 1400-76: > 1400 kN
H 1600-76: > 1600 kN
H 1800-76: > 1800 kN
H 2400-108: > 2400 kN

H 0210-32: > 226.7 kN
H 0250-32: > 265.0 kN
H 0280-32: > 299.0 kN
H 0360-32: > 376.7 kN
H 0500-38: > 510.6 kN
H 0630-51: > 657.3 kN
H 0800-51: > 848.1 kN
H 1000-64: > 1079.5 kN
H 1200-64: > 1272.1 kN
H 1400-76: > 1495.0 kN
H 1600-76: > 1674.0 kN
H 1800-76: > 1838.1 kN
H 2400-108: > 2504.0 kN

Rozmery tyéi a prislusenstva (mm)

Matica / spojnik (¢ — dizka)
H 0210-32: SW46 / 42.4-125
H 0250-32: SW46 / 42.4-125
H 0280-32: SW46 / 42.4-125
H 0360-32: SW46 / 42.4-150
H 0500-38: SW55 /51.0-163
H 0630-51: SW75 /63.5-180
H 0800-51: SW75 /63.5-180
H 1000-64: SW85 / 76.0-180
H 1200-64: SW85 / 76.0-180

H 1400-76: SW100 / 95.0-180
H 1600-76: SW100 / 95.0-180
H 1800-76: SW100 / 95.0-180
H 2400-108: SW130/ 127-220
Podlozky:
H 0210-32: 150x150x8
H 0250-32: 150x150x8
H 0280-32: 200x200x10
H 0360-32: 200x200x12
H 0500-38: 200x200x12
H 0630-51: 200x200x15
H 0800-51: 200x200x20
H 1000-64: 200x200x30
H 1200-64: 200x200x35
H 1400-76: 200x200x40
H 1600-76: 220x220x45
H 1800-76: 240x240x45
H 2400-108: 280x280x50

Matica / spojnik (¢ — dizka)
H 0210-32: SW46 / 42.4-125
H 0250-32: SW46 / 42.4-125
H 0280-32: SW46 / 42.4-125
H 0360-32: SW46 / 42.4-150
H 0500-38: SW55 / 51.0-163
H 0630-51: SW75 / 63.5-180
H 0800-51: SW75 / 63.5-180
H 1000-64: SW85 / 76.0-180
H 1200-64: SW85 / 76.0-180

H 1400-76: SW100 / 95.0-180
H 1600-76: SW100 / 95.0-180
H 1800-76: SW100 / 95.0-180
H 2400-108: SW130 / 127-220
Podlozky:
H 0210-32: 150x150x8
H 0250-32: 150x150x8
H 0280-32: 200x200x10
H 0360-32: 200x200x12
H 0500-38: 200x200x12
H 0630-51: 200x200x15
H 0800-51: 200x200x20
H 1000-64: 200x200x30
H 1200-64: 200x200x35
H 1400-76: 200x200x40
H 1600-76: 220x220x45
H 1800-76: 240x240x45
H 2400-108: 280x280x50
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posudzovania parametrov

STN EN ISO 6892-1: 2010

STN EN 10025-2: 2005

STN EN 10083-1: 2007

STN EN ISO 15630-1: 2012

STN EN 1537: 2013

DIN 21521-1: 1990

DIN 21521-2: 1993

Priloha 3

Zoznam citovanych a stvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov

Vyhlaska MDVRR SR €. 162/2013 Z. z., ktora ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy

Kovové materialy. Skiska tahom. Cast 1: Skuska tahom pri teplote okolia
(ISO 6892-1: 2009) (42 0310)

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 2: Technické
dodacie podmienky na nelegované konstrukéné ocele (42 0904)

Ocele na zo$lachtovanie. Cast 1: Véeobecné technické dodacie pod-
mienky (42 0931)

Ocel na betonarsku a predpinaciu vystuz. Sk(Sobné metody. Cast 1:
TyCe, valcovany drét a drot na vystuz beténu (42 1040)

Vykonavanie Specialnych geotechnickych prac. Injektované horninové
kotvy (73 1005)

Gebirgsanker fur den Bergbau und den Tunnelbau; Begriffe (Horninové
kotvy pre banské stavby a tunely. Pojmy, definicie)

Gebirgsanker fur den Bergbau und den Tunnelbau; Aligemeine Anforde-
rungen fur Gebirgsanker aus Stahl; Prufungen, Prifverfahren (Horninoveé
kotvy pre banskeé stavby a tunely. Skusky, skiSobné metody, vSeobecné
technické podmienky pre ocelové kotvy)
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(1]

[3]
[4]

Priloha 4

Zoznam citovanych a stvisiacich dokumentov .
pouzitych pri vypracovani SK technického postidenia’

Report No. P 30/12 — 440 - 2 (SkuSobny protokol €. P 30/12 — 440 - 2) o skuskach injektaznych
zavrtavacich kotiev ANP (Medza kizu zakladného materialu ty€i, pevnost v tahu kotevnych tygi
a prislusenstva, pevnost v tahu kotevnych ty¢i na medzi pevnosti vratane prisluSenstva, rozmery
tyci a prisluSenstva, Unosnost in§talovaného prvku v tahu), vydal: ZAG — Department for mate-
rials, Ljubljana, dfia 26. 04. 2012

Zulassung GZ: BMVIT-327.120/0011-1V-ST2/2014, vydal: BMVIT, Wien, diia 02. 07. 2014
Prirucka kvality (Organisatin der HSC), zo dha 15. 10. 2015, vydana ANP — Systems GmbH

Report No. P 30/12 - 680 - 2 (SkuSobny protokol €. P 30/12 - 680 - 2) o skuskach injektaznych
zavrtavacich kotiev ANP (Medza klzu zakladného materialu tyéi, pevnost' v tahu kotevnych tygi
a prislusenstva, pevnost v tahu kotevnych tyCi na medzi pevnosti vratane prisluSenstva, rozmery
tyci a prislusenstva, unosnost inStalovaného prvku v tahu), vydal: ZAG — Department for mate-
rials, Ljubljana, dha 05. 09. 2013

? Dokumenty (originaly, resp. kopie) st archivované v Technickom a skiigobnom Ustave stavebnom, n. o., pobocka PreSov.
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